TUGAS KHUSUS
PT. WILMAR NABATI INDONESIA-PELINTUNG

Diajukan dalam Rangka Memenuhi Salah Satu Syarat Akademik Guna Memperoleh
Gelar Ahli Madya Teknik (A.Md.T) dalam Bidang Teknik Kimia Bahan Nabati Diploma Il
Politeknik ATI Padang

-~

OLEH RESKI LEDIYO PUTRA
BP: 2212021

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA BAHAN NABATI

KEMENTERIAN PERINDUSTRIAN RI
BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAY A MANUSIA INDUSTRI

POLITEKNIK ATI PADANG
2025



Kementerian BADAN PENGEMBAGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
Perindustrian POLITEKNIK ATI PADANG

REPUBLIK INDONESIA JI. Bungo Pasang Tabing, Padang Sumaﬁ;@?arat Telp. (0751) 7055053 Fax. (0751)

LEMBAR PENGESAHAN LAPORAN KKP

Hubungan Waktu Pergantian Filterbag dan Perubahan Kualitas RBDPO
Akibat Penumpukan Spent Bleaching Earth
di Unit Refinery-1 PT Wilmar Nabati Indonesia Pelintung

Pelintung, 27 Maret 2025

Disetujui oleh:

Dosen Pembimbing Institusi, Pembimbing Lapangan,

7z

s,

Dr. Dyah Nirmala, ST . M.Si Rohedi
NIP: 197002111996032001

Mengetahui,

Program Studi Teknik Kimia Bahan Nabati

Ketua,

il

NIP: 197301152001122001



ABSTRAK

PT Wilmar Nabati Indonesia-Pelintung mengolah bahan baku minyak
sawit (crude palm oil) menjadi refined bleached deodorized palm oil (RBDPO)
dan refined bleached deodorized olein (RBDOL). Filtrasi akhir merupakan titik
kritis atau critical poimt pada proses pemurnian minyak sawit. Filtrasi akhir
bertujuan memisahkan Spent Bleaching Earth (SBE) dari aliran RBDPO dengan
menggunakan alat yaitu filterbag. Waktu pergantian filterbag dilakukan
berdasarkan kinerja pompa RBDPO dryer dan data perbedaan tekanan aliran
masuk dan keluar. Pergantian filterbag waib dilakukan dalam 7 hari walaupun
kinerja pompa dan data perbedaan tekanan aliran masuk dan keluar belum tinggi.
Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui hubungan waktu pergantian
filterbag (F784) dengan perubahan nilai kualitas RBDPO akibat penumpukan
SBE. Kemudian dapat menentukan waktu maksimal pergantian filterbag
berdasarkan perubahan nilai kualitas RBDPO. Pengambilan sampel berupa
RBDPO sebelum dan melewati filterbag dilakukan pada hari ke-0, hari ke-1, hari
ke-3, hari ke-5, hari ke-7 dan hari ke-9. Analisa nilai kualitas pada RBDPO yaitu
peroxide value (PV) dan iodine value (IV) secara titrasi dilakukan duplo
sedangkan anisidine value (AV) dilakukan pada spektrofotometer UV-Vis. Hasil
penelitian menunjukkan ada hubungan waktu pergantian dan perubahan nilai
kualitas RBDPO dimana seiring lama pergantian filterbag maka nilai perubahan
kualitas juga semakin besar. Berdasarkan hubungan tersebut dapat ditentukan
batas waktu maksimal pergantian filterbag ada pada hari ke-5.
Kata kunci: Filterbag, Refined bleached deodorized palm oil, Spent bleaching

earth, Perubahan nilai kualitas
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