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ABSTRAK
Ihsan Maulana. 2212010. Pengaruh dosis katalis nikel terhadap nilai iodine
value (IV) di unit hidrogenasi PT Sumi Asih. Dibimbing oleh : Apsari Puspita
Aini, M.T

Reaksi hidrogenasi adalah proses kimia antara hidrogen dan senyawa lain yang
melibatkan bantuan katalis. Proses ini krusial untuk meningkatkan nilai tambah
minyak, karena dapat menaikkan titik leleh dan kandungan asam lemak padat,
sekaligus menurunkan bilangan iodin. Penelitian ini bertujuan untuk mengkaji
pengaruh penambahan katalis nikel terhadap nilai iodine value (IV), waktu proses
dan konversi reaksinya. Pengamatan dilakukan selama lima hari berturut-turut pada
tekanan proses konstan sebesar 10 bar, dengan suhu antara 140 — 200 OC. Hasil
penelitian menunjukkan bahwa penurunan IV tertinggi diperoleh pada dosis katalis
5.8 kg. Selain itu, dosis katalis juga memengaruhi waktu proses, semakin tinggi
dosis katalis, semakin cepat waktu prosesnya. Selain itu dosis katalis juga
mempengaruhi konversi reaksi. Sehingga diperlukan dosis katalis yang tepat agar
dapat diperoleh nilai IV yang berada di rentang 0 — 1.

Kata kunci: Hidrogenasi, lodine value (IV), Waktu proses, Konversi reaksi

ABSTRACT
Thsan Maulana. 2212010. The effect of nickel catalyst dosage on iodine value
(IV) in the hydrogenation unit of PT Sumi Asih. Supervised by: Apsari Puspita
Aini, M.T

Hydrogenation is a chemical process between hydrogen and other compounds
involving the assistance of a catalyst. This process is crucial for increasing the value
of oil, as it can raise the melting point and solid fatty acid content while lowering
the iodine number. This study aims to examine the effect of adding nickel catalyst
on the iodine value (IV), process time, and reaction conversion. Observations were
conducted over five consecutive days at a constant process pressure of 10 bar, with
temperatures ranging from 140-200°C. The results showed that the highest IV
reduction was achieved at a catalyst dose of 5.8 kg. Additionally, the catalyst dose
also affected the process time; the higher the catalyst dose, the shorter the process
time. Furthermore, the catalyst dose also affects the reaction conversion. Therefore,
an appropriate catalyst dose is required to obtain an IV value within the range of 0—
1.

Keywords: Hydrogenation, lodine value (IV), Process time, Reaction conversion
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