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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur saya haturkan kehadirat Allah SWT. Berkat rahmat-Nya, saya
dapat melaksanakan kuliah kerja praktik dan dapat menyelesaikan laporan akhir
kerja praktik ini. Penulisan laporan akhir ini dilaksanakan di pabrik pengolahan
minyak goreng dari minyak kelapa sawit (CPO), JIl. Komp. Kawasan, Sagara
Makmur, Kec. Tarumajaya, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat. Laporan akhir ini dibuat
sebagai tugas dalam proses kerja praktik di PT SMART Tbk Unit Marunda.

Penyusunan laporan ini dihadapkan dengan hambatan serta kendala yang
akhirnya dapat diatasi berkat adanya bantuan dari berbagai pihak. Oleh karenanya,
dalam kesempatan ini, izinkanlah saya sebagai penulis mengucapkan rasa terima
kasih sebesar-besarnya kepada:

1. Bapak Dr. Isra Mouludi, M.Kom. selaku Direktur Politeknik ATl Padang.

2. Ibu Hasnah Ulia, M.T selaku Ketua Jurusan Prodi Teknik Kimia Bahan
Nabati dan pembimbing akademik.

3. Ibu Dwi Kemala Putri, S. Si, M.T selaku Dosen Pembimbing Kuliah Kerja
Praktik Politeknik ATl Padang.

4. Bapak Alfonsus Dwitama dan Ibu Eli Palinsi selaku HR PT SMART Tbk
Unit Marunda yang telah menuntun dan memberikan pengarahan terkait
KKP Mahasiswa.

5. Bapak Daniel Alfredo selaku Pembimbing lapangan KKP Mahasiswa.

Meskipun telah berusaha menyelesaikan laporan kuliah kerja praktik ini
sebaik mungkin, penulis menyadari bahwa laporan kuliah kerja praktik ini masih
ada kekurangan. Oleh karena itu, penulis mengharapkan kritik dan saran yang
membangun dari para pembaca guna menyempurnakan segala kekurangan dalam
penyusunan laporan kuliah kerja praktik ini.

Akhir kata, penulis berharap semoga laporan kuliah kerja praktik ini
berguna bagi para pembaca dan pihak-pihak lain yang berkepentingan.
Bekasi, 14 Agustus 2023
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