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RINGKASAN 

 

Salsa Putri Nabilla, 2230067. Manajemen Logistik Industri Agro. Politeknik ATI 

Padang. Pengukuran Nilai Overall Equipment Effectiveness Pada Mesin Polishing 

Drum Di PT Damasraya Sawit Lestari. Dosen Pembimbing Edo Rantou Wijaya, 

MT. 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mengukur nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE) 

pada mesin polishing drum di PT Damasraya Sawit Lestari guna mengevaluasi 

efektivitas dan efisiensi operasional mesin dalam proses produksi kelapa sawit. 

Tingginya tingkat breakdown mesin menjadi latar belakang perlunya analisis lebih 

mendalam. Metode penelitian yang digunakan adalah kuantitatif dengan pengumpulan 

data melalui observasi, wawancara, dan dokumentasi data operasional selama periode 

Januari hingga Desember 2024. Perhitungan OEE dilakukan berdasarkan tiga 

komponen utama, yaitu availability, performance, dan quality. Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa rata-rata nilai OEE mesin polishing drum adalah 83,48%,, masih 

di bawah standar dunia sebesar 85% menurut Japan Institute of Plant Maintenance 

(JIPM). Komponen performance rate menjadi faktor dominan yang memengaruhi 

rendahnya OEE, disebabkan oleh downtime tidak terjadwal dan gangguan operasional 

lainnya. Analisis six big losses mengidentifikasi reduced speed losses sebagai 

penyebab utama pemborosan dengan persentase 11,50%  dan breakdown losses 

memiliki persentase sebesar 2,77%. Berdasarkan temuan tersebut, disarankan agar 

perusahaan menerapkan preventive maintenance, meningkatkan pelatihan operator, 

dan menyusun Standar Operasional Prosedur (SOP) untuk mengoptimalkan kinerja 

mesin.   

 

Kata Kunci: Overall Equipment Effectiveness (OEE), Mesin Polishing Drum, 

Availability, Performance, Quality, six big losses. 
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