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KATA PENGANTAR 

Penulis mengucapkan puji dan syukur kepada Allah SWT yang telah 

melimpahkan rahmat dan hidayah-Nya yang begitu besar, Shalawat serta salam 

kita ucapkan kepada nabi besar Muhammad SAW, sehingga penulis dapat 

menyelesaikan Laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) yang disusun berdasarkan 

studi kasus Kuliah Kerja Praktikpenulis yang dimulai pada tanggal 08 November 

2021-08 Juli 2022. 

Penulis menyadari bahwa penyusunan laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) ini 

tidak akan berjalan dengan baik tanpa adanya bantuan dan dukungan dari berbagai 

pihak. Pada kesempatan ini penulis ingin mengucapkan terima kasih  kepada: 

1. Ibu Dr. Ester Edwar, M.Pd selaku Direktur Politeknik ATI Padang.  

2. Ibu Hasnah Ulia, MT selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia Bahan 

Nabati. 

3. Bapak Addin Akbar, MT selaku Dosen Pembimbing Kuliah Kerja Praktik 

(KKP) . 

4. Bapak Ronaldo Devince selaku pembimbing lapangan PT Transco 

Pratama, yang telah memberikan bimbingan serta arahan selama Kuliah 

Kerja Praktik (KKP) di PT. Transco Pratama (CRF). 

5. Dan seluruh staf dan karyawan PT Transco Pratama Crumb Rubber 

Factory (CRF) atas kerjasamanya membantu penulis dalam melengkapi 

laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP). 

Penulis menyadari bahwa pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) ini 

masih terdapat kekurangan. Penulis mengharapkan kritik dan saran dari semua 

pihak demi kesempurnaan laporan ini dimasa yang akan datang. 
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