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RINGKASAN

KURNIA NINGSIH, 2230032. Manajemen Logistik Industri Agro, “Analisis
pengendalian persediaan material sparepart menggunakan metode (EOQ)
Pada PMKS PT Herfinta Farm And Plantation Medan”. Dosen Pembimbing
Dr.Candrianto,S.T.M.Pd. 2024

PMKS PT Herfinta Farm And Plantation Medan adalah perusahaan yang bergerak
di bidang perkebunan salah satu produk dari perusahaan ini yaitu minyak kelapa
sawit (CPO) dan Kernel. PMKS PT Herfinta Farm And Plantation Medan
melakukan kegiatan produksi secara terus menerus sehingga kondisi mesin
produksi menjadi prioritas yang sangat penting jika terjadi kerusakan pada mesin
maka akan terganggu nya kelancaran pada proses produksi. Perhitungan
menggunakan metode EOQ menghasilkan jumlah pemesanan optimal untuk
pemesanan Batu Gerinda 4 didapatkan tingkat pemesanan optimal 101 pcs dengan
frekuensi 2 kali pesan dalam setahun, Bolt & Nut 1/2 x 2 didapatkan tingkat
pemesanan optimal 229 pcs dengan 418 frekuensi 2 kali pesan dalam setahun,
Bolt & Nut 1/2 x 2 '; didapatkan tingkat pemesanan optimal 312 pcs dengan
frekuensi 1 kali pesan dalam setahun, Bolt & Nut 5/8 x 3 didapatkan tingkat
pemesanan optimal 272 pcs dengan frekuensi 1 kali pesan dalam setahun, Kawat
Las Lb 52 - 3,2 mm/32 didapatkan tingkat pemesanan optimal 79 kg dengan
frekuensi 3 kali pesan dalam setahun, Kawat Las Lb 52 - 4,0 mm/19 didapatkan
tingkat pemesanan optimal 216 kg dengan frekuensi 2 kali pesan dalam setahun,
KAWAT LAS RB 26 - 3,2 mm 32 didapatkan tingkat pemesanan optimal 89 kg
dengan frekuensi 3 kali pesan dalam setahun, Batu gerinda amplas 4" didapatkan
tingkat pemesanan optimal 56 pcs dengan frekuensi 1 kali pesan dalam setahun,
Bearing koyo 6208 2RS1 didapatkan tingkat pemesanan optimal 14 pcs dengan
frekuensi 2 kali pesan dalam setahun, Bolt & Nut 3/4 x 3 didapatkan tingkat
pemesanan optimal 216 pcs dengan frekuensi 2 kali pesan dalam setahun,
Butterfly valve 3 didapatkan tingkat pemesanan optimal 17 pcs dengan frekuensi
1 kali pesan dalam setahun, RING PLATE 1/4 didapatkan tingkat pemesanan
optimal 493 bh dengan frekuensi 1 kali pesan dalam setahun, V - Belt A 62
didapatkan tingkat pemesanan optimal 14 pcs dengan frekuensi 2 kali pesan
dalam setahun, BEARING SKF 22311 EK didapatkan tingkat pemesanan optimal
8 bh dengan frekuensi 1 kali pesan dalam setahun, Bearing FAG NU 2212 - E-
XL-MI didapatkan tingkat pemesanan optimal 20 pcs dengan frekuensi 2 kali
pesan dalam setahun.
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