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ABSTRAK 

 
Winda Mairani (2021/2111071) : Analisis Efektivitas Mesin Kawashima 

Menggunakan Metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) Di PT STT Medan 

 

Pembimbing : Zulhamidi, M.T 

 

 

 

Politeknik ATI Padang adalah sebuah lembaga pendidikan Perguruan Tinggi Negeri 

yang menyelenggarakan program pendidikan tiga tahun (Diploma III) dan 

melaksanakan Pendidikan dual system. salah satu program studinya yakni jurusan 

Teknik Industri Agro. Dalam menyiapkan lulusan yang siap terjun ke dunia kerja 

maka setiap mahasiswa wajib melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP) maksimal 

8 bulan pada perusahaan yang mencakup 8 kompetensi studi yang dirancang untuk 

mahasiswa program studi Teknik Industri Agro. Penulis memilih PT Siantar Top 

Medan sebagai tempat KKP yang berlokasi di Jl. Medan-Pematang Siantar No.13, 

Ujung Serdang, kec.Tj. Morawa, Kab. Deli Serdang, Sumatera Utara. Dalam rangka 

memahami 8 blok kompetensi yaitu pengenalan perusahaan, proses produksi, K3 

dan lingkungan, Ergonomi dan Sistem kerja, perencanaan dan pengendalian 

produksi, Pengadaan penyimpanan dan pengelolaan persediaan, sistem kualitas,dan 

sistem manufaktur. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas akhir 

yang berjudul “Analisis Efektivitas Mesin Kawashima Menggunakan Metode 

Overall Equipment Effectiveness (OEE) Di PT STT Medan” penelitian ini dilakukan 

untuk mengetahui dan menilai efisiensi dan efektivitas suatu mesin atau peralatan 

dalam suatu proses produksi. Data yang digunakan adalah data sekunder yang 

diperoleh dari data yang diperoleh secara langsung seperti hasil observasi 

kelapangan, melakukan wawancara dan data kerusakan mesin yang ada di 

perusahaan. Metode yang dilakukan dalam pengamatan ini menggunakan metode 

Overall Equipment Effectiveness (OEE). OEE adalah metode yang digunakan untuk 

menentukan nilai efektivitas mesin atau peralatan yang tersedia. 

Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, kesehatan keselamatan kerja 

dan lingkungan, ergonomi dan sistem kerja, perencanaan produksi, pengadaan 

dan persediaan, sistem kualitas, dan sistem manufaktur, Metode Overall 

Equipment Effectiveness (OEE)
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