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ABSTRAK

Yudhis Liwaul Hamdi (2021/2111074): Pengelolaan Persediaan Plastik Shrink
Wrap dengan Metode Min Max pada PT Abaisiat Raya.

Pembimbing: Zulhamidi, M.T.

Politeknik ATI Padang sebagai lembaga pendidikan yang menghasilkan tenaga
kerja profesional, salah satu program studi nya adalah Teknik Industri Agro yang
merupakan program pendidikan yang memberikan dasar pengetahuan tentang
keilmuan di bidang industri. Dalam mempersiapkan mahasiswa Teknik Industri
Agro sebagai lulusan yang mampu bekerja di bidangnya, maka dibuatlah kurikulum
akademik berupa Kuliah Keja Praktik (KKP). Penulis melaksanakan KKP di PT
Abaisiat Raya bertujuaan untuk mengimplementasikan 8 blok kompetensi yang
terdiri dari pengenalan perusahaan, proses produksi, keselamatan kesehatan kerja
dan lingkungan, ergonomi dan sistem kerja, perencanaan dan pengendalian
produksi, pengadaaan penyimpanan dan pengelolaaan persediaan, sistem kualitas
dan sistem manufaktur. Dalam mengolah karet perusahaan menggunakan bahan
penolong, salah satunya plastik shrink wrap. Plastik shrink wrap digunakan untuk
mengemas olahan karet yang telah di produksi. Pengunaan plastik shrink wrap yang
tidak teratur dan tidak tepatnya pengelolaan persediaan menjadi masalah yang
dihadapi perusahaan. Tidak tepatnya pengelolaan persediaan menyebabkan sering
terjadinya overstock pada penyimpanan plastik shrink wrap. Maka dari itu
diperlukan pengelolaan persediaan yang tepat untuk menyelesaikan masalah ini.
Salah satu metode yang digunakan dalam pengelolaan persediaan adalah metode
Min Max. metode ini akan memberikan tingkatan dalam persediaan di antaranya:
safety stock, minimum stock, maximum stock, dan order quantity dalam kebijakan
pengelolaan persediaan. Berdasarkan hasil perhitungan diperoleh safety stock =
107,65 kg, minimum stock = 504,25 kg, maximum stock = 900,86 kg dan order
quantity = 793,21 kg.

Kata Kunci: 8 Blok Kompetensi, Pengelolaan Persediaan, Plastik Shrink Wrap,
Metode Min Max
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