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KATA PENGANTAR 

 

 Puji dan syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas Rahmat dan berkat-Nya 

sehingga Laporan Kuliah Kerja Praktik di PT Mutiara Agam dapat terselesaikan 

dengan baik. Laporan Kuliah Kerja Praktik Lapangan ini dibuat untuk memenuhi 

persyaratan Program Studi Kuliah Kerja Praktik Lapangan Jurusan Teknik Kimia 

Bahan Nabati Politeknik Ati Padang. 

 Penulis menyadari bahwa penyusunan laporan ini tidak akan berjalan baik 

tanpa adanya dukungan dan bantuan dari berbagai pihak. Pada kesempatan ini penulis 

ingin mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Ibu Dr. Ester Edwar, M.Pd selaku Direktur Politeknik ATI Padang. 

2. Ibu Hasnah Ulia, ST, MT selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia Bahan 

Nabati. 

3. Bapak Khairul Akli, MT selaku dosen pembimbing Kuliah Kerja Praktik. 

4. Bapak Rifki, selaku Kepala Pabrik PT Mutiara Agam. 

5. Bapak Yogi Pranata, Bapak Zainal selaku Asisten dan Pembimbing lapangan 

PT Mutiara Agam. 

6. PT Mutiara Agam, yang telah menyediakan tempat untuk melaksanakan 

kegiatan KKP. 

7. Bapak-bapak operator yang telah banyak membantu dalam kegiatan KKP di 

Pabrik Minyak Kelapa Sawit PT Mutiara Agam. 

8. Seluruh staff dan karyawan PT Mutiara Agam yang telah memberikan ilmu 

dan pengetahuan mengenai teknis pekerjaan di lapangan selama pelaksanaan 

KKP. 

9. Semua pihak yang telah membantu selama pelaksanaan KKP  baik secara 

langsung maupun secara tidak langsung. 

 

 



 
 

 

 
 

Oleh karena itu, penulis menyadari terdapat kekurangan dalam penulisan 

laporan kuliah kerja praktik. Penulis mengharapkan kritik dan saran serta memohon 

maaf yang sebesar-besarnya, semoga laporan kuliah kerja praktik ini dapat 

bermanfaat bagi semua pembaca. Demikian Laporan Kuliah Kerja Praktik dibuat. 

Atas perhatian, kerjasama, dan bantuan, penulis ucapkan Terima kasih. 

Padang, 16 Juni 2023 
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