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ABSTRAK

Salsa Ashyifa (2021/2111092): Analisis Produk Cacat Menggunakan Metode
New Seven Tools Upaya Mengoptimalkan Kualitas Produk Mountea di PT
Triteguh Manunggal Sejati.

Pembimbing : Rizki Alfi, S.T., M.T.,IPM

PT Triteguh Manunggal Sejati adalah sebuah perusahaan industri yang
bergerak dalam bidang minuman yang menghasilkan produk dengan merk
mountea, okky jelly drink, okky koko drink dan okky klik. Perusahaan ini
berlokasi di Desa Baru, Kec. Siak Hulu, Kab. Kampar, Provinsi Riau.
Pelaksanaan Kuliah Kerja Praktik (KKP) ini penulis mengidentifikasi dan
mengaplikasikan ilmu delapan blok kompetensi yang dipelajari diperkuliahan.
Pada Kuliah Kerja Praktik (KKP) ini terdapat tugas akhir yang diambil dari
permasalah pada perusahaan terkait salah satu delapan blok kompetensi yang
berjudul “analisis produk cacat menggunakan metode new seven tools upaya
mengoptimalkan kualitas produk mountea”. permasalahan utama pada tugas
khusus ini adalah terjadinya cacat produk yang menyebabakan kerugian dari segi
biaya pada perusahaan. sehingga, dilakukan analisis menggunaakan metode new
seven tools. Penyebab kecacatan pada produk didapatkan dari faktor manusia,
mesin, metode, lingkungan dan material. Penyebab cacat pada produk mountea di
kelompokkan berdasarkan faktornya menggunakan tools affinity diagram,
dianalisis hubungan keterkaitan cacat dengan faktornya menggunakan
interrelationship digaram. Untuk solusi alternatif perbaikan di analisis
menggunakan tree diagram, dan dilakukan pemetaan evaluasi pencegahan

menggunakan Process Decision Program Chart (PDPC).

Kata kunci: Pengenalan Perusahaan, Proses Produksi, Keselamatan, Kesehatan
Kerja dan Lingkungan, Ergonomi dan Sistem Kerja, Perencanaan Pengendalian
Produksi, Pengadaan, Penyimpanan dan Pengelolaan Persediaan, Sistem Kualitas
dan Sistem Manufaktur, New Seven Tools.
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