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ABSTRAK 

 

Nessa Januarista (2021/2111090): Analisis Penyebab Terjadinya Kegagalan 

Proses Kristalisasi Terkait Maintenance di Crystallizer pada Plant Fraksinasi 

dengan Metode Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) di PT Wilmar 

Nabati Indonesia Padang. 

 

Pembimbing: Adlina Safitri Helmi, M.T. 

 

 PT Wilmar Nabati Indonesia Padang adalah sebuah perusahaan pengolahan 

CPO yang tergabung dalam Wilmar Internasional Group berlokasi di Kota Padang, 

Provinsi Sumatera Barat. Pelaksanaan Kuliah Kerja Praktik (KKP) penulis 

mengidentifikasi dan mengaplikasikan delapan blok kompetensi yang telah 

dipelajari ketika di perkuliahan. Tugas Khusus disusun berdasarkan permasalahan 

yang terdapat pada proses produksi fraksinasi di PT Wilmar Nabati Indonesia 

Padang dengan judul “analisis penyebab terjadinya kegagalan proses kristalisasi 

terkait maintenance di crystallizer pada plant fraksinasi dengan metode Failure 

Mode and Effect Analysis (FMEA)”. Tugas khusus ini bertujuan untuk mengetahui 

penyebab terjadinya kegagalan proses kristalisasi pada komponen utama alat 

crystallizer. Kegagalan utama terdapat pada alat pneumatic valve dan sesuai hasil 

perhitungan Risk Priority Number (RPN) mengunakan metode FMEA sebesar 

203,1. Penyebab kegagalan proses kristalisasi dianalisis menggunakan tools 

fishbone terkait faktor mesin, manusia, metode dan material. Usulan perbaikan yang 

diberikan adalah melakukan perawatan terjadwal dan melakukan peremajaan pada 

semua mesin dan alat yang digunakan. 

 

Kata Kunci: CPO, kristalitasi, maintenance. 
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