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ABSTRAK

Febri Yandri (2021/2111021) : Analisis Penyebab Kerusakan Boiler Schneider
Splitting FA2 Menggunakan Metode Fault Tree Analysis (FTA) di PT Sumi Asih.

Pembimbing : Gustiarini Rika Putri, S.TP

Politeknik ATI Padang merupakan satu lembaga pendidikan vokasi industri
program pendidikan selama 3 tahun (Diploma III) yang terdiri dari 5 Program studi
dengan Dual System, salah satu program studinya yakni jurusan Teknik Industri
Agro. Dalam menyiapkan lulusan yang siap terjun ke dunia kerja maka setiap
mahasiswa wajib melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP) maksimal 8 bulan
pada perusahaan yang mencakup 8 kompetensi studi. Penulis memilih PT.Sumi
Asih sebagai tempat KKP yang berlokasi di Jatimulya, Tambun Selatan, Kabupaten
Bekasi, Jawa barat. Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik penulis memahami dan
mengetahui serta melakukan kompetensi pengenalan perusahaan, proses produksi,
kesehatan keselamatan kerja dan lingkungan, ergonomi dan sistem kerja,
perencanaan produksi, Pengadaan dan persediaan, Sistem Kualitas, dan Sistem
Manufaktur. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas khususyang
berjudul “Analisis Penyebab Kerusakan Boiler Schneider Splitting FA2
Menggunakan Metode Fault Tree Analysis (FTA) di PT Sumi Asih” penelitian ini
dilakukan untuk mengetahui penyebab paling dasar dari kerusakan boiler ,dimana
boiler merupak mesin yang paling penting di plant splitting FA2, yang berfungsi sebagai
pensupply uap panas yang dibutuhkan di plant splitting saat produksi
berlangsuang. Kerusakan yang terjadi pada boiler dapat mengakibatkan proses produksi
tidak bisa dilanjutkan ke tahap berikutnya atau proses produksi akan terhenti.
Metode yang dilakukan dalam penulisan ilmiah ini menggunakan metode Fault
Tree Analysis (FTA)/ Analisis Pohon Kesalahan yang akan memberikan pemetaan
akar penyebab dari kerusakan boiler, yang nantinya akan menggambaran dasar
penyebab kerusakan dan dapat meminimalisir kerusakan yang mungkin akan terjadi

terhadap mesin tersebut.
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