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ABSTRAK

Fauziah Mailani (2021/2111020): Analisis Efektifitas Mesin Screw Press
menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness OEE di PT Socfindo

Bangun Bandar.

Pembimbing : Fikri Arsil, M.P

Kuliah Kerja Praktik KKP dilaksanakan selama 8 bulan di PT Socfindo
Bangun Bandar dengan 8 blok kompetensi. Kuliah kerja praktik dengan tugas
akhir yang diambil dari permasalah pada perusahaan terkait salah satu delapan
blok kompetensi yang berjudul (Analisis Efektifitas Mesin Screw Press
menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness OEE di PT Socfindo
Bangun Bandar. Tugas Khusus berupa kajian terkait kinerja mesin dan tingkat
efektifitas mesin dengan mengukur nilai availability (Ketersediaan), performance
(kinerja), quality (tingkat kualitas). Permasalahan utama pada tugas khusus ini
terdapatnya nilai availability 89%, performance 49%, quality 100%, sehingga
mendapatkan nilai OEE rendah 43% atau tingkat efektifitas mesinya tidak bagus
yang disebabkan banyaknya waktu downtime yang terjadi pada proses produksi,
waktu downtime ini akan berdapak pada target produksi yang tidak tercapai dan
buah TBS yang lambat diolah akan membusuk. Penyebab tingkat efektifitas mesin
dan nilai OEE 43% tidak tercapai akan dianalisis berdasarkan nilai — nilai OEE
yang tidak tercapai standar word class ideal OEE menggunakan tabel dan fisbon
diagram sebab akibat terkait faktor mesin, material, manusia, metode dan
lingkungan. Usulan perbaikan untuk perusahaan yang diberikan adalah melakukan
perawatan terjadwal secara rutin 3-4 kali seminggu dengan teliti serta memberikan

pembekalan untuk para operator sebelum proses produksi dimulai.

Kata kunci: Efektifitas, Mesin Screw Press, Downtime, Overall Equipment

Effectiveness
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