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ABSTRAK 

Erming D (2021/2111017): Analisis Kehilangan Minyak (Oil Losses) Pada 

Proses Pengolahan Crude Palm Oil (CPO) Menggunakan Metode Statistical 

Process Control (SPC) Pada PT Socfindo Bangun Bandar 

 

Pembimbing : Fikri Arsil, M.P 

PT Socfindo Bangun Bandar adalah sebuah perusahaan industri 

pengelolahan kelapa sawit yang tergabung dalam PT Socfindo Indonesia berlokasi 

jalan raya Dolok Masihul, Desa Aras Panjang, KAB, Serdang Berdagai, Sumatra 

Utara, ID 20199. Pelaksanaan Kuliah Kerja Praktik (KKP) penulis 

mengaplikasikan dan mengidentifikasikan ilmu delapan blok kompetensi 

diperkuliahan dengan keadaan yang terjadi dilapangan atau diperusahaan tempat 

KKP. Pada kuliah kerja praktik (KKP) ini terdapat tugas akhir yang diambil dari 

permasalah pada perusahaan terkait salah satu delapan blok kompetensi yang 

berjudul Analisis Kehilangan Minyak (Oil Losses) Pada Proses Pengolahan Crude 

Palm Oil (CPO) Menggunakan Metode Statistical Process Control (SPC) Pada 

PT Socfindo Bangun Bandar. Kehilangan minyak selama proses pengolahan CPO 

dapat mempengaruhi efisiensi produksi dan kualitas produk akhir, sehingga 

penting untuk memantau dan mengendalikan variabel-variabel yang berpengaruh. 

PT Socfindo Bangun Bandar berusaha mengoptimalkan hasil rendemen dan 

meningkatkan kualitas produk selama proses produksi. Hasil analisis 

menunjukkan adanya beberapa titik proses yang mengalami variasi signifikan 

yang menyebabkan peningkatan oil losses salah satunya pada bagian Solid  pada  

mesin  Decanter. Identifikasi dan pengendalian faktor-faktor penyebab ini 

dilakukan untuk mengurangi tingkat kehilangan minyak dan meningkatkan 

efisiensi proses produksi. Penelitian ini memberikan rekomendasi perbaikan pada 

mesin  Decanter  berdasarkan  temuan analisis SPC untuk mencapai target 

efisiensi yang lebih tinggi di PT Socfindo Bangun Bandar. 

Kata kunci: Crude Palm Oil, Oil losses, Statistical Process Control, SPC, 

efisiensi produksi, diagram kontrol, PT Socfindo Bangun 
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