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ABSTRAK 

 

Kuliah Kerja Praktik ini dilaksanakan di PLTBg Sei Mangkei (PT 

Pertamina New dan Renewable Energy) periode Agustus 2024 - Maret 2025 

untuk menganalisis pengaruh volume POME terhadap produksi biogas dan 

energi listrik. Penelitian menggunakan pendekatan kuantitatif dengan data 

primer hasil pengukuran operasional dan data sekunder dari PT Surveyor 

Indonesia selama Oktober 2024. Hasil menunjukkan produksi biogas 

berfluktuasi 6.335-13.304 Nm³CH₄/hari tergantung volume POME 435-914 

m³/hari dengan korelasi positif namun tidak linear karena pengaruh pH, 

komposisi substrat, dan kondisi mikrobiologis digester. Energi listrik yang 

dihasilkan berkisar 23,87-50,13 MWe/hari dengan efisiensi gas engine 38-

42%. Target bulanan 1.000 MWe tercapai dengan realisasi 1.236,6 MWe, 

namun 15 hari tidak mencapai target harian minimum 1,8 MWe/jam akibat 

gangguan operasional. Penelitian membuktikan teknologi biogas POME 

sebagai solusi berkelanjutan industri kelapa sawit untuk menghasilkan 

energi terbarukan dengan optimalisasi parameter operasional sebagai kunci 

efisiensi maksimal konversi limbah menjadi energi listrik. 

 

Kata kunci: Palm Oil Mill Effluent (POME), biogas, energi terbarukan, 

fermentasi anaerobik, pembangkit listrik 
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