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ABTRAK

Pengukuran Efektivitas Mesin Filter Press Dengan Menggunakan Metode
Overall Equipment Effectiveness (OEE) di Fraksinasi 1, PT. Sari Dumai Oleo

Analisis ini bertujuan untuk mengukur efektivitas mesin Filter Press pada
Plant Fraksinasi 1 PT. Sari Dumai Oleo dengan menggunakan metode Overall
Equipment Effectiveness (OEE). Metode OEE menilai efektivitas peralatan
berdasarkan tiga indikator utama, yaitu availability, performance efficiency, dan
Rate of quality. Data penelitian diperoleh melalui observasi, wawancara, serta
dokumentasi, kemudian dianalisis menggunakan perhitungan OEE dan didukung
dengan analisis Fishbone Diagram untuk mengidentifikasi penyebab masalah.

Hasil perhitungan menunjukkan bahwa nilai rata-rata OEE mesin Filter
Press pada bulan Desember 2024 adalah 78%, masih berada di bawah standar
internasional sebesar 85%. Nilai availability tercatat sebesar 87% (standar 90%),
performance efficiency 90% (standar 95%), dan rate of quality 99% (sudah sesuai
standar internasional). Rendahnya nilai OEE terutama disebabkan oleh tingginya
downtime akibat kerusakan (breakdown), waktu set up, serta belum optimalnya
kecepatan operasi mesin. Analisis Fishbone Diagram mengidentifikasi beberapa
faktor penyebab, antara lain kerusakan pada kain saring (filter cloth), kesalahan
operator saat pengaturan pressure, keterbatasan peralatan, dan kurangnya
monitoring kondisi mesin.

Berdasarkan hasil tersebut, disarankan untuk meningkatkan preventif
maintenance melalui penggantian dan pembersihan kain saring sebanyak 3 sampai
5 kali dalam sebulan, melaksanakan pelatihan operator, serta memperkuat sistem
monitoring mesin. Upaya ini diharapkan dapat mengurangi downtime,
meningkatkan kinerja mesin, dan menjadikan nilai OEE mendekati

standar internasional.

Kata kunci: Filter Press, OEE, efektivitas mesin, downtime, Fishbone Diagram.
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