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and Effeck Analisys (FMEA) ¢
Chemical
Dengan ini menyatakan dengan sesungguhnya bahwa:

* 1. Laporan Magang ini adalah hasil karya tulis saya dan bukan merupakan
kepunyaan orang lain
2. Apabila ternyata dalam Laporan Magang ini dapat dibuktikan terdapat

plagiat, saya bersedia Laporan Magang ini digugurkan dan gelar aka
saya peroleh dibatalkan sesuai dengan ketentuan hukum yang berlaku
3. Laporan Magang ini dapat dijadikan sumber kepustakaan yang n
bebas Royality Non Eksklusif.
- Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya untu
bagai mestinya.
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ABSTRAK
Rizka Aulia Putri (2020/2011078) : Analisis Penyebab Kerusakan Pada Pompa
G5/G6 (Pompa Piston) Menggunakan Metode Failure Mode Effeck Analisys
(FMEA) Di PT Bakrie Renewable Chemicals
Pembimbing : Gustiarini Rika Putri, M.P.
Penulis memilih PT Bakrie Renewable Chemicals sebagai tempat KKP yang berlokasi
di JI. Raya Access Road Inalum, KM 15 Desa Lalang Kec. Medang Deras, Kuala
Tanjung, Kab. Batu Bara, Sumatra Utara, Indonesia. Selama pelaksanaan kuliah kerja
praktik penulis memahami dan mengetahui serta melakukan kompetensi pengenalan
perusahaan, proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan produksi, gudang dan
persediaaan, sistem kualitas, sistem produksi dan sistem informasi. Pada laporan
Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas akhir yang berjudul “Analisis Penyebab
Kerusakan Pada Pompa G5/G6 (Pompa Piston) Menggunakan Metode Failure Mode
Effeck Analisys (FMEA) Di PT Bakrie Renewable Chemicals” penelitian ini dilakukan
untuk mengidentifikasi kerusakan pada pompa piston G5/G6, pompa ini merupakan
pompa yang sangat penting pada proses produksi yang berfungsi untuk mentransfer
wax ester dari section 110 ke section 111. Terjadi proses reaksi antara wax ester dan
hydrogen yang membutuhkan temperatur dan tekanan yang tinggi. karena temperatur
dan tekanan yang tinggi sehingga menyebabkan seringnya terjadi kerusakan pada
pompa G5/G6 yang mengakibatkan pompa menjadi trip dan proses produksi jadi
terhenti. Metode yang diambil dalam penulisan ilmiah ini menggunakan metode
Failure Mode Effeck and Analisys (FMEA), metode FMEA merupakan suatu metode
yang digunakan untuk menganalisis penyebab kegagalan potensial dan efeknya. Untuk
mengetahui tingkat kegagalan, dapat diketahui dari rangking RPN dan diagram
Fishbone. Hasil yang didapatkan dari rangking RPN vyaitu pada gland packing 336,
pompa auxiliary 50, strainer 32, plunger 32, kopling 16, gear box 4, dan motor 2.

Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan
produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem produksi, sistem informasi,

Reability Centered Maintenance (RCM),Hasil dan Pembahasan.
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