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POM dilaksanakan dari tanggal 30 Agustus 2021 hingga 4 April 2022 yang mana
kegiatan KKP dan penulisan laporan ini merupakan salah satu syarat yang harus
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mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada:
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2. Ibu Hasnah Ulia, MT selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia Bahan
Nabati Politeknik ATI Padang.

3. lbu Dr. Harmiwati NH, ST, MT selaku Dosen Pembimbing Kuliah Kerja
Praktik Politeknik ATI Padang

4. Bapak H. Jhoni Syarif selaku Mill Manager di PT. Megasawindo Perkasa
POM yang telah mengizinkan penulis melakukan kegiatan Kuliah Kerja
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Perkasa POM atas waktu, bimbingan dan ilmu yang diberikan selama
melaksanakan Kuliah Kerja Praktik.

7. Seluruh staff dan operator PT Megasawindo Perkasa POM vyang telah
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Penulis menyadari dalam penulisan laporan ini masih terdapat kekurangan
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