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ABSTRAK 

Muhammad Fikri (2011037) : Analisa Pengendalian Risiko Kecelakaan Kerja 

pada Stasiun Press, Stasiun Clarification, dan Stasiun Kernel di PT. BPSJ SS 

II POM Incasi Raya dengan menggunakan Metode Hazard Identification Risk 

Assessment and Risk Control (HIRARC). 

Pembimbing : Buk Pharmayeni, ST, M. Sc 

Penulis memilih PT. Binapratama Sakato Jaya SS II POM sebagai tempat KKP 

yang berlokasi di sei jujuhan sungai kunyit, kec. sangir balai janggo, kabupaten 

solok selatan. Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik penulis memahami dan 

mengetahui serta melakukan kompetensi pengenalan perusahaan, proses produksi, 

K3 dan ergonomi, perencanaan produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, 

sistem produksi dan sistem informasi. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) 

terdapat tugas khusus yang berjudul “Analisa Pengendalian Risiko Kecelakaan 

Kerja pada Stasiun Press, Stasiun Clarification, dan Stasiun Kernel dengan 

menggunakan Metode Hazard Identification Risk Assessment and Risk Control 

(HIRARC)” penelitian ini dilakukan untuk mengetahui analisa potensi bahaya dan 

risiko pada area produksi di PT. BPSJ SS II, lalu upaya pengendalian atau 

pencegahan risiko kecelakaan kerja pada area produksi, dan juga sebagai dasar yang 

dapat digunakan perusahaan untuk mengurangi angka kecelakaan kerja pada area 

produksi. Metode yang digunakan dalam penelitian ini menggunakan metode 

HIRARC yang dapat dilihat dari hasil Identifikasi Bahaya (Hazard Identification), 

Penilaian risko (Risk Assessment), dan Pengendalian Risiko (Risk Control) dengan 

data yang didapat berdasarkan pengamatan dan wawancara dengan operator stasiun 

press, stasiun press, dan stasiun clarification serta memberikan usulan perbaikan 

untuk mencegah terjadinya kecelakaan kerja. 

Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan 

produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem produksi, sistem 

informasi, hirarc, Hazard Identification, Risk Assessment, Risk Control, usulan 

perbaikan
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