LAPORAN KULIAH KERJA PRAKTIK

(Analisis Total Productive Maintenance (TPM) Pada Mesin Ripple Mill dengan
Metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) )

Diajukan Dalam Rangka Memenuhi Salah Satu Syarat Akademik Guna Memperoleh
Gelar Ahli Madya (A.Md) Dalam Bidang Teknik Industri Agro Diploma 111
Politeknik ATI Padang

OLEH : AL IKHSAN
NBP : 2011054

PROGRAM STUDI: TEKNIK INDUSTRI AGRO

KEMENTERIAN PERINDUSTRIAN REPUBLIK INDONESIA
BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
POLITEKNIK ATI PADANG
2023



€, B perindustrian POLITEKNIK ATI PADANG

JI. Bungo Pasang Tabing, Padang Sumatera Barat Telp. (0751) 7055053 Fax.(0751) 41152

‘) Kementerian BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI

SURAT PERNYATAAN

Saya yang bertanda tangan dibawah ini

Nama : Al Ikhsan

Buku Pokok :2011054

Jurusan : Teknik Industri Agro

Judul KTA  : Analisis Total Productive Maintenance (TPM) Pada Mesin Ripple
Mill dengan Metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) di PT
Mutiara Agam

Dengan Ini Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa :

1. Laporan Magang ini adalah hasil karya tulis saya dan bukan merupakan

Plagiat dari kepunyaan orang lain

S

Apabila Ternyata dalam Laporan Magang ini dapat dibuktikan terdapat

unsur-unsur Plagiat, saya bersedia Laporan Magang ini digugurkan dan gelar

Akademik yang saya peroleh dibatalkan sesuai dengan ketentuan hukum yang

berl;clku | _

3. Laporan Magang ini dapat dijadikan sumber kepustakaan yang merupakan
hak bebas Royalty Non Eksklusif

Demikian Pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya untuk dipergunakan

sebagaimana mestinya

Padang, Juni 2023
Saya Yang Menyatakan

5 w=  TEM®

E ‘DzeAKxaasasszw :

Al Ikhsan

ii



, % E %e@eg&rzan BADAE FEK%EEBANGAN S%JEBER DAYA MANUSIA EiDUSTRi
o MY pOLITEKNIK ATI PADANG |

~Ji. Bungo Fas%;cn Tabing, | - "’, i Suma%sra Barat Te!p (0751) ?055{}53 Fax {0751) 41152

LEMBL&R PEVGESAHAN LAPﬂRAN KKP

LAPORAN KULIAH KERJA PRAKTIK DI
PT. MUTIARA AGAM

Tiku, April 2023

Di setujui oleh:

Pembimbing Lapangan

Yogi Pranata

Asisten Produksi
Mengetahui,
Ketua ram Studi

1



HALAMAN PERSEMBAHAN
~0

Dengan Mengucap Alhamdulillah hirobbil alamin sujud serta syukur kepada Allah
SWT Atas Rezeki dan Karunia nya serta kemudahan yang Engkau berikan akhirnya
Karya Tulis ini dapat terselesaikan. Shalawat dan salam selalu Kita Junjungkan Kepada
baginda Nabi Muhammad SAW.

Saya Ingin Persembahkan karya Tulis ini kepada orang yang sangat saya cintai dan
saya sayangi.

Papa, Mama dan Keluarga Tercinta

Terima Kasih yang tiada terhingga kupersembahkan untuk Kedua Orang Tua ku
Tersayang dan Tercinta (Almh) Mama Yeni Liza Swita dan Papa (Marlizon) yang telah
memberikan kasih sayang, secara dukungan Moril dan Materil Serta ridho, dan cinta
kasih Selama ini yang tiada terhingga yang tiada mungkin dapat kubalas hanya dengan
selembar kertas yang bertuliskan kata persembahan. Terkhusus untuk Mama Ku
Tersayang Meskipun Engkau telah Bersama Allah SWT di Surga Sana, Engkau Tetap
Menjadi Cinta Pertama dan Penyemangat dalam Hidupku, Semoga ini menjadi langkah
awal untuk membuat Mama dan Papa bahagia Serta Bangga karena kusadar, selama ini
belum bisa berbuat lebih. Terima Kasih juga Kepada Keluarga yang selalu membuatku
termotivasi dan selalu menyirami kasih sayang, selalu mendoakanku, selalu menasehatiku
serta selalu meridhoiku melakukan hal yang lebih baik

Abang dan Teman — Teman ku

Sebagai tanda terima kasih, aku persembahkan karya kecil ini untuk Abangku
(Nanda Putra Pratama) yang Telah memberikan semangat dan inspirasi dalam
menyelesaikan Karya Tulis Ini. Maaf Belum bisa menjadi seperti yang abang harapkan,
Tapi aku akan selalu berusaha Menjadi yang Terbaik. Semoga Kita Berdua dapat
Membahagiakan dan Membanggakan Kedua Orang Tua Kita. Terima Kasih Juga Kepada
Teman — Temanku yang Telah Membantuku dari Awal Hingga Akhir Penyelesaian Karya
Tulis Ini, Terima Kasih banyak atas Motivasi, Nasihat, dan dukungan yang selalu
membuatku Semangat untuk Menyelesaikan Karya Tulis Ini.

Dosen Pembimbing

Terima Kasih Kepada Bapak Zulhamidi, M.T selaku dosen pembimbing saya di
kampus, dan Saya Ucapkan terima kasih banyak Bapak sudah membantu selama ini,
Ilmu, Saran Serta Kritik yang diberikan Kepada saya yang mengarahkan saya sampai

Karya Tulis ini selesai.



ABSTRAK

Al lkhsan (2020/2011054): Analisis Total Productive Maintenance (TPM)
Pada Mesin Ripple Mill dengan Metode Overall Equipment Effectiveness
(OEE) di PT Mutiara Agam.

Pembimbing: Zulhamidi, MT

Politeknik ATI Padang merupakan lembaga pendidikan vokasi industri
yang terdiri dari 5 Program studi dengan Dual System, salah satu program
studinya yakni jurusan Teknik Industri Agro. Dalam menyiapkan lulusan yang
siap terjun ke dunia kerja maka setiap mahasiswa wajib melaksanakan Kuliah
Kerja Praktik (KKP) maksimal 8 bulan pada Perusahaan yang mencakup 8
Kompetensi Studi. Penulis Melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP) di PT
Mutiara Agam yang berlokasi di Tiku V Jorong, Kabupaten Agam. Selama
Pelaksanaan Kuliah Kerja Praktik penulis memahami dan mengetahui serta
Melakukan Kompetensi Pengenalan Perusahaan, Proses Produksi, K3 dan
Ergonomi, Perencanaan Produksi, Gudang dan Persediaan, Sistem Kualitas,
Sistem Produksi dan Sistem Informasi. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP)
terdapat Tugas Akhir yang berjudul “Analisis Total Productive Maintenance
(TPM) Pada Mesin Ripple Mill dengan Metode Overall Equipment Effectiveness
(OEE) di PT Mutiara Agam” Penelitian Ini dilakukan untuk Menganalisis Faktor
Penyebab Seringnya Terjadi Kerusakan Pada Mesin Ripple Mill di PT Mutiara
Agam yang Mengakibatkan Downtime dan tidak Tercapainya Target Produksi.
Metode yang dilakukan dalam penelitian ini menggunakan Metode Overall
Equipment Effectiveness (OEE) Yaitu Metode Pengukuran Efektivitas
Penggunaan Suatu Mesin dan Peralatan yang terdiri dari Faktor Ketersediaan
Waktu (Availability),Kinerja Mesin (Performance) dan Kualitas Produk (Quality).

kunci: Pengenalan Perusahaan, Proses Produksi, K3 dan Ergonomi,
Perencanaan Produksi, Gudang dan Persediaan, Sistem Kualitas, Sistem
Produksi ,Sistem Informasi, Total Productive Maintenance (TPM), Overall

Equipment Effectiveness (OEE), Availability, Performance, Quality.
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