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ABSTRAK 

 

Al Ikhsan (2020/2011054): Analisis Total Productive Maintenance (TPM) 

Pada Mesin Ripple Mill dengan Metode Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) di PT Mutiara Agam. 

 

Pembimbing: Zulhamidi, MT 

Politeknik ATI Padang merupakan lembaga pendidikan vokasi industri 

yang terdiri dari 5 Program studi dengan Dual System, salah satu program 

studinya yakni jurusan Teknik Industri Agro. Dalam menyiapkan lulusan yang 

siap terjun ke dunia kerja maka setiap mahasiswa wajib melaksanakan Kuliah 

Kerja Praktik (KKP) maksimal 8 bulan pada Perusahaan yang mencakup 8 

Kompetensi Studi. Penulis Melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP) di PT 

Mutiara Agam yang berlokasi di Tiku V Jorong, Kabupaten Agam. Selama 

Pelaksanaan Kuliah Kerja Praktik penulis memahami dan mengetahui serta 

Melakukan Kompetensi Pengenalan Perusahaan, Proses Produksi, K3 dan 

Ergonomi, Perencanaan Produksi, Gudang dan Persediaan, Sistem Kualitas, 

Sistem Produksi dan Sistem Informasi. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) 

terdapat Tugas Akhir yang berjudul “Analisis Total Productive Maintenance 

(TPM) Pada Mesin Ripple Mill dengan Metode Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) di PT Mutiara Agam” Penelitian Ini dilakukan untuk Menganalisis Faktor 

Penyebab Seringnya Terjadi Kerusakan Pada Mesin Ripple Mill di PT Mutiara 

Agam yang Mengakibatkan Downtime dan tidak Tercapainya Target Produksi. 

Metode yang dilakukan dalam penelitian ini menggunakan Metode Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) Yaitu Metode Pengukuran Efektivitas 

Penggunaan Suatu Mesin dan Peralatan yang terdiri dari Faktor Ketersediaan 

Waktu (Availability),Kinerja Mesin (Performance) dan Kualitas Produk (Quality).   

 

kunci: Pengenalan Perusahaan, Proses Produksi, K3 dan Ergonomi, 

Perencanaan Produksi, Gudang dan Persediaan, Sistem Kualitas, Sistem 

Produksi ,Sistem Informasi, Total Productive Maintenance (TPM), Overall 

Equipment Effectiveness (OEE), Availability, Performance, Quality. 
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