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-

Bacalah clengan mengebut nama Tuhaﬂmu

Dia telah menciptakan manusia dari scgumpal darah Pacalah, dan
Tuhanmu]ah yang maha mulia Yang mengajarkan manusia clengan pena,

Dia mengajarkan manusia apa yang tidak cliketahuinﬁa (QS AL‘Alaq 1-5)

Maka nikmat Tulﬁanmu yang manakah yang kamu dustakan? (QS Ar~
Rahman | 5)
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A]hamclu]i”ah...A”‘uamclu]i“aH.Alhamduli”ahirobbil’alamin ......

Sujucl syukur kusembahkan kepadamu T uhan yang Maha Agung nan Maha
Tinggi nan Maha ACM nan Maha Fcnyagang, atas takdirmu telah kaujadikan
aku manusia yang senantiasa berpikir, berilmu, dan bersabar dalam merjalani
kelﬁidupan ini. Semoga keberhasilan ini menjaclii(an satu Iangkah awal bagiku

untuk meraih cita cita besarku.

Karga Tulis Akhir in Ku Ferscmbahkan untuk :
Almh.]bu & Ayah T ercinta
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kuat menjalani setiaP rintangan yang ada didepanku..../\gah...]bu..terimalah

bukti kecil ini sebagai kado keseriusanku untuk membalas semua
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MH Brothers and My Sister
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“] Love You A””
Dosen chbimbing

Maria ]swcus Senjawati, M. T terimakasih atas bimbingan yang diberikan, atas
kepercaﬁaan dan semangat yang diberikan akan menjacli memori yang indah
untuk selalu cm«tnang dalam ingatanl(u..

Bapak/ Jbu Dosen

T erimakasih atas ketulusan dalam mendidik dan mengajarkan kepada kami arti
memulai hiclup yang 56}3611arnya, mcmanclang masa dcpan, mcmbimbing kami
dalam menuntun kami untuk masa Clcpan yang lebih cemerlang, membuat kami

Paham siaPa diri kami yang sebenamga, mengajari(an kepada kami untuk

memahami diri kami seutuhnga.

Kcluarga Besar PT .Abaisiat Kaya

T erimakasih atas Penga]aman danilmu yang telah diberikan selama masa
Kulialﬂ kelja Fraktik. Terimakasihjuga untuk teman-teman KKF dan Keluarga
Pesar Engincering yang sudah sePer’ci ke]uarga sendiri dan sudah menerima

kami dengan baik disana, memberikan kenyamanan selama masa KK F.
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“Hidupku terlalu berat untuk mengancla”(an diri sendiri tanpa melibatkan
bantuan Tuhan dan orang lain”

T erimakasih kuucapkan ‘(epada T eman Sejawat Saudara Sepeljuangan
T eknik [ndustri Agro Angkatan 20. Dan terimakasih kuucapkan kcpada
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curhat selama aku menjalani masa kuliah ini.
Teruslah belajar, berusaha dan berdoa untuk menggapainya.
Jatuh berdiri lagj. K alah coba lagj. (Gagal Pangkit lagj.
Never give up!
Sampai Allah SWT berkata “waktunya pulang”

r‘langa sebuah karga tulis akhir ini dan untaian kata-kata ini yang dapat
kupersembah‘(an kePacla kalian semua. Terimakasih beribu terimakasih
kuucapkan untuk semua orang-orang yang terlibat dalam proses aku merjaiam’

kuliah ini 5amPai aku berada dititik sekarang ini.
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akhir kalimat Karga Tulis Auﬁr in kupersembahkan.

Bg . ["atia U]{:a, AMd T
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ABSTRAK

Fatia Ulfa (2020/2011105): Penerapan Konsep 5SS (Seiri, Seiton, Seiso, Seiketsu,
Shitsuke) dan Kinerja Karyawan pada Area Engineering di PT. Abaisiat Raya

Pembimbing : Maria Isfus Senjawati, M. T

Penulis memilih PT. Abaisiat Raya sebagai tempat KKP yang berlokasi di JI. Raya
Padang-Painan KM 9 Sei. Beremas Gates Nan XX Lubuk Begalung, Kota Padang.
Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik (KKP) penulis memahami dan mengetahui
serta melakukan kompetensi pengenalan perusahaan, proses produksi, ergonomi,
k3 dan sistem kerja, perencanaan produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas,
sistem produksi dan sistem informasi. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP)
terdapat tugas khusus yang berjudul “ Penerapan Konsep 5S (Seiri, Seiton, Seiso,
Seiketsu, Shitsuke) dan Kinerja Karyawan pada Area Engineering di PT. Abaisiat
Raya” penelitian ini dilakukan untuk mengembangkan kemandirian pekerja untuk
menciptakan tempat kerja yang nyaman dan bersih serta menjadikan kebiasaan
untuk bekerja agar menerapkan 5S pada area karena itu merupakan hal penting agar
tidak ada kecelakaan kerja dan hal-hal yang tidak diinginkan. Dari hasil rekapitulasi
responden kuesioner yang dibagikan ke 50 orang-orang pekerja di PT.Abaisiat Raya
yaitu sebesar 74%, 73%, 73%, 71%,74%, 81% di mana yang paling rendah nilainya
adalah penerapan Seiketsu (pemantapan). Untuk penyelesaian masalah penerapan
konsep 5S yang terjadi di perusahaan penulis memberikan usulan perbaikan
terhadap permasalahan yang terjadi di perusahaan dengan kompetensi yang
dimiliki. Adapun salah satu usulan yang diberikan yaitu sebaiknya perusahaan
memberikan sanksi kepada para pekerja yang lalai atau melanggar prinsip metode
5S yang telah diterapkan di PT. Abaisiat Raya dan begitu pun sebaliknya bagi para
pekerja yang menerapkan prinsip 5S diberikan penghargaan khusus supaya

meningkatkan kinerja yang lebih baik lagi.

Kunci : Pengenalan perusahaan, proses produksi, ergonomi, k3 dan sistem kerja,,
perencanaan produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem produksi,

sistem informasi,seiri, seiton, seiso,seiketsu,shitsuke.
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KATA PENGANTAR

Penulis mengucapkan puji dan syukur kepada Allah SWT yang telah
melimpahkan rahmat dan hidayah-Nya yang begitu besar, sehingga penulis dapat
menyelesaikan Laporan Kuliah Kerja Praktik ini dengan baik yang digunakan untuk
memenuhi salah satu tugas Kuliah Kerja Praktik yang dilaksanakan dari tanggal 01
Agustus 2022 sampai dengan 31 Maret 2023.

Penulis menyadari bahwa penyusunan Laporan KKP ini tidak akan berjalan
baik tanpa adanya dukungan dan bantuan dari berbagai pihak. Pada kesempatan ini
penulis ingin mengucapkan terima kasih kepada:

1 Ibu Maria Isfus Senjawati, M.T selaku Pembimbing KKP dan Pembimbing
Akademik
Bapak Zulhamidi, MT selaku Ketua Jurusan Teknik Industri Agro
Ibu Dr. Ester Edwar, M. Pd selaku Direktur Politeknik ATI Padang.
Bapak Rizki Rahmatullah S.H, M. Kn selaku Pembimbing Lapangan.

[V, I S VS N 8}

Orang Tua yang turut menyemangati dalam pembuatan laporan ini.

Penulis menyadari sepenuhnya dalam penyusunan laporan KKP ini, masih
banyak terdapat kekurangan dan kelemahan yang dimiliki penulis baik itu
sistematika penulisan maupun penggunaan bahasa. Untuk itu penulis
mengharapkan kritik dan saran dari berbagai pihak yang bersifat membangun demi
penyempurnaan karya tulis ini.

Akhir kata penulis berdoa semoga segala bantuan yang telah diberikan

tersebut mendapatkan balasan dari Allah SWT.

Padang, 14 Mei 2023

Penulis
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