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ABSTRAK
Sutan Arfi Efendi. 2212029. Pengaruh tekanan vakum terhadap efisiensi
pengurangan FFA pada alat deodorizer di unit refinery PT Padang Raya
Cakrawala. Dibimbing oleh : Dwi Kemala Putri, S.Si, MT.

Deodorisasi merupakan tahap akhir dalam proses pemurnian minyak sawit yang
bertujuan untuk menghilangkan senyawa volatil seperti asam lemak bebas (FFA).
Efisiensi proses ini sangat dipengaruhi oleh parameter operasional, khususnya tekanan
vakum dan kadar awal FFA dalam minyak umpan. Penelitian ini bertujuan untuk
mengkaji pengaruh tekanan vakum terhadap efisiensi penurunan FFA selama proses
deodorisasi. Pengamatan dilakukan selama lima hari berturut-turut pada suhu proses
konstan sebesar 265°C, dengan tekanan vakum bervariasi antara 4,7 hingga 5,0 mbar.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa efisiensi penurunan FFA tertinggi (98,371%)
dicapai pada tekanan vakum terendah (4,7 mbar), sedangkan efisiensi terendah
(98,160%) tercatat pada tekanan 5,0 mbar. Selain itu, kadar awal FFA juga
memengaruhi kinerja proses—semakin tinggi kadar awal FFA, semakin besar beban
kerja sistem deodorisasi, sehingga dibutuhkan kondisi proses yang teroptimasi untuk
mempertahankan efisiensi. Temuan ini menunjukkan bahwa tekanan vakum yang lebih
rendah berkontribusi terhadap peningkatan efisiensi proses deodorisasi. Oleh karena
itu, menjaga kondisi vakum yang optimal hal yang penting untuk menjamin efektivitas
dan kestabilan proses pemurnian.
Kata kunci: Deodorisasi, Asam Lemak Bebas, Tekanan Vakum, Efisiensi, Minyak
Sawit

ABSTRAK
Sutan Arfi Efendi. 2212029.The Effect of Vacuum Pressure on the Efficiency of
FFA Reduction in the Deodorizer Unit at the Refinery of PT Padang Raya
Cakrawala. Supervised by: Dwi Kemala Putri, S.Si., M.T.

Deodorization is the final stage in the palm oil refining process, aimed at removing
volatile compounds such as free fatty acids (FFA). The efficiency of this process is
highly influenced by operational parameters, particularly vacuum pressure and the
initial FFA content in the feed oil. This study aims to examine the effect of vacuum
pressure on the efficiency of FFA reduction during the deodorization process.
Observations were conducted over five consecutive days at a constant processing
temperature of 265°C, with vacuum pressure varying between 4.7 and 5.0 mbar. The
results showed that the highest FFA reduction efficiency (98.371%) was achieved at
the lowest vacuum pressure (4.7 mbar), while the lowest efficiency (98.160%) was
recorded at 5.0 mbar. Additionally, the initial FFA content was found to affect process
performance—the higher the initial FFA, the greater the load on the deodorization
system, requiring optimized process conditions to maintain efficiency. These findings
indicate that lower vacuum pressure contributes to improved deodorization efficiency.
Therefore, maintaining optimal vacuum conditions is essential to ensure the
effectiveness and stability of the refining process.
Keywords: Deodorization, Free Fatty Acids, Vacuum Pressure, Efficiency, Palm Oil
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