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ABSTRAK

Zaid Al ghifary (2020/2011067) : Optimasi Pengendalian Kualitas Produk Merk
ASRI CUP 22 ml Pada Stasiun Filling Dengan Pendekatan DMAIC DI CV.
Multirejeki Selaras.

Pembimbing : Erwinsyah Sipahutar M.T

Politeknik ATI Padang merupakan satu lembaga pendidikan vokasi industri
program pendidikan selama 3 tahun (Diploma I11) yang terdiri dari 5 Program studi
dengan Dual System, salah satu program studinya yakni jurusan Teknik Industri Agro.
Dalam menyiapkan lulusan yang siap terjun ke dunia kerja maka setiap mahasiswa
wajib melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP) maksimal 8 bulan pada perusahaan
yang mencakup 8 kompetensi studi. Penulis memilih CV. Multirejeki Selaras sebagai
tempat KKP yang berlokasi di kota Payakumbuh. Selama pelaksanaan kuliah kerja
praktik penulis memahami dan mengetahui serta melakukan kompetensi pengenalan
perusahaan, proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan produksi, gudang dan
persediaan, sistem kualitas, sistem produksi dan sistem informasi. Pada laporan Kuliah
Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas khususyang berjudul “Optimasi Pengendalian
Kualitas Produk Merk ASRI CUP 22 ml Pada Stasiun Filling Dengan Pendekatan
DMAIC DI CV. Multirejeki Selaras” penelitian ini dilakukan untuk mengoptimasikan
pengendalian kualitas produk cup 220 ml dengan metode DMAIC untuk menentukan
tingkat sigma dan intensitas cacat. Setelah dilakukan analisis maka diberikan ususlan-
usulan perbaikan yang nantinya bisa digunakan oleh perusahaan agar lebih

meningkatkan efisiensi dalam bekerja khususnya pada bagian gudang

Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan
produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem produksi, sistem informasi,

DMAIC (Define, Measure, Analyze, Iprovement, Control).
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