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ABSTRAK

Yulia Safitri (2020/2011030): Pengendalian Oil Losses Solid Phase pada
Decanter dengan Metode PDCA (Plan, Do, Check, Action) di PT Bina Pratama
Sakato Jaya Solok Selatan 2 POM

Pembimbing : Pharmayeni, ST,M.Sc

Politeknik ATI Padang merupakan satu lembaga pendidikan vokasi industri
program pendidikan selama 3 tahun (Diploma I11) yang terdiri dari 5 Program studi
dengan Dual System, salah satu program studinya yakni jurusan Teknik Industri
Agro. Dalam menyiapkan lulusan yang siap terjun ke dunia kerja maka setiap
mahasiswa wajib melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP) maksimal 8 bulan
pada perusahaan yang mencakup 8 kompetensi studi. Penulis memilih PT Bina
Pratama Sakato Jaya Solok Selatan 2 POM sebagai tempat KKP yang berlokasi di
Sei Jujuhan Sungai Kunyit, Kecematan Sangir Balai Janggo, Kabupaten Solok
Selatan, Sumatera Barat. Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik penulis
memahami dan mengetahui serta melakukan kompetensi pengenalan perusahaan,
proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan produksi, gudang dan persediaan,
sistem kualitas, sistem produksi dan sistem informasi. Pada laporan Kuliah Kerja
Praktik (KKP) terdapat tugas khusus yang berjudul “Pengendalian Oil Losses Solid
Phase pada Decanter dengan Metode PDCA (Plan, Do, Check, Action) di PT Bina
Pratama Sakato Jaya Solok Selatan 2 POM” penelitian ini dilakukan untuk
mengetahui penyebab tingginya persentase kehilangan minyak pada proses
decanter yang sering melebihi standar kehilangan minyak (oil losses) dan untuk
melakukan pengendalian serta perbaikan proses pada decanter. Metode yang
dilakukan dalam penelitian ini menggunakan metode PDCA (Plan, Do, Check,
Action) yang mana metode PDCA merupakan proses perbaikan berulang untuk

memecahkan suatu permasalahan dalam pengendalian kualitas.

Kunci : Pengenalan perusahaan, proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan
produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem produksi, sistem

informasi, oil losses, decanter, metode PDCA.
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