
 

TUGAS AKHIR 

DI PT ECOGREEN OLEOCHEMICALS BATAM 

 

 

 
Diajukan untuk memenuhi salah satu syarat akademik guna memperoleh  gelar 

Ahli 

Madya (A.Md) dalam bidang teknik kimia bahan nabati diploma III 

Politeknik ati padang 
 

 
 

 

 

OLEH: ABDUL RAHMAT INDRA 

BP : 2212025 

 

 

 

PROGRAM STUDI : TEKNIK KIMIA BAHAN NABATI 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KEMENTERIAN PERINDUSTRIAN RI 

BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI 

POLITEKNIK ATI PADANG 

2025



i 

 

riBADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA 

MANUSIA INDUSTRI 

POLITEKNIK ATI PADANG 

Jl. Bungo Pasang Tabing, Padang Sumatera Barat Telp. 

(0751) 7055053 Fax. (0751) 41152 

 

 

 

LEMBARAN PENGESAHAN LAPORAN KERJA PRAKTIK DI PT 

ECOGREEN OLEOCHEMICALS BATAM 

 

 

 

 

Batam, 15 Agustus 2024 

Di setujui oleh : 

 

 

Dosen Pembimbing Institusi, 

 

 

 

 

 

(Agung Kurnia Yahya, M.T) 

NIP. 199204222020121001 

Pembimbing Lapangan, 

 

 

 

 

 

(Teguh Setiawan) 

NIK. 

 

 

Mengetahui, 

Ketua Program Studi Teknik Kimia Bahan Nabati 

 

 

 

 

 

 

 

 

(Hasnah Ulia, S.T, M.T.) NIP.197301152001122001 

 

 

 



ii 

 

ABSTRAK 

 
Telah dilakukan penelitian di PT Ecogreen Oeochemicals Batam yang merupakan 

pabrik oleochemical yang menggunakan bahan baku minyak sawit (crude palm 

kernel oil dan crude palm oil), salah satu produknya yaitu Medium Chain 

Triglyceride (MCT). Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluasi efektivitas waktu 

operasi Stripper kolom dalam proses produksi Glyceryl Tri caprylate/Caprate 

(GTCC) berdasarkan kemampuan alat dalam mengurangi kadar free fatty acid 

(FFA). Evaluasi dilakukan dengan menghitung efektivitas kolom stripper 

berdasarkan hasil analisa Acid Value (AV) keluaran stripper column pada waktu 

proses 600 menit, 700 menit, 800 menit, dan 900 menit. Hasil aktual yang 

didapatkan efektivitas rata-rata pada menit 600, 700, 800,  dan 900 secara berurutan 

yaitu 81,10 %, 90,40 %, 95,68 %, 98,09 %. Desain awal stripper column adalah 

99,00 %, hal ini menunjukkan penurunan performa pada stripper kolom. Sedangkan 

Hasil analisa AV yang didapatkan rata-rata secara berurutan yaitu 0,53 mgKOH/gr, 

0,28 mgKOH/g, 0,128 mgKOH/g, dan 0,06 mgKOH/gr. Standar AV yang harus 

dicapai sebesar 0,1mgKOH/g. Ini menunjukkan bahwa waktu proses yang paling 

efektif adalah pada menit 900. Sedangkan analisa pada menit sebelumnya masih 

belum mencapai standar AV yang digunakan oleh perusahaan. 

 

Kata kunci : Medium Chain Triglyceride, Evaluasi, Efektivitas, Stripper column, 

Acid Value, Free Fatty Acid 
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