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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur penulis sampaikan kehadirat Allah SWT Yang telah
melimpahkan rahmat hidayah dan karunia-Nya sehingga penulis dapat
menyelesaikan Kuliah Kerja Praktik di PT Megasawindo Perkasa POM dengan
judul tugas khusus. Kegiatan KKP di PT Megasawindo Perkasa POM
dilaksanakan dari tanggal 30 Agustus 2021 hingga 4 April 2022 yang mana
kegiatan KKP dan penulisan laporan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi untuk menyelesaikan pendidikan di Politeknik ATl Padang.

Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik hingga penyelesaian laporan
tugas khusus ini penulis telah banyak mendapatkan bantuan dan ilmu pengetahuan
serta arahan dari banyak pihak. Oleh karena itu pada kesempatan ini penulis ingin
mengucapkan terimakasih kepada yang sebesar-besarnya kepada:

1. lbu Dr. Ester Edward, M.Pd selaku direktur Politeknik ATI Padang

2. Ibu Hasnah Ulia, M.T selaku ketua prodi Teknik Kimia Bahan Nabati dan
selaku dosen pembimbing Kuliah Kerja Praktik Politeknik ATI Padang.

3. Bapak H. Jhoni Syarif selaku Mill Manager di PT Megasawindo Perkasa
POM vyang telah mengizinkan penulis melakukan kegiatan Kuliah Kerja
Praktik selama delapan bulan di PT Megasawindo Perkasa POM.

4. Bapak Endri, S.T selaku Mill Engineer sekaligus pembimbing lapangan di
PT Megasawindo Perkasa POM atas waktu, bimbingan dan ilmu yang
diberikan selama melaksanakan Kuliah Kerja Praktik.

5. Bapak Andi, S.Si selaku Kepala Labor Produksi di PT Megasawindo
Perkasa POM atas waktu, bimbingan dan ilmu yang diberikan selama
melaksanakan Kuliah Kerja Praktik.

6. Seluruh staff dan karyawan PT Megasawindo Perkasa POM yang telah
ramah menyambut dan banyak membantu penulis selama masa Kuliah
Kerja Praktik.

Penulis menyadari dalam penulisan laporan ini masih terdapat kekurangan
baik dari segi materi dan teknik penulisan mengingat kemampuan penulis yang
terbatas. Oleh sebab itu, dengan tidak mengurangi rasa hormat penulis
mengharapkan kritik dan saran yang membangun untuk kesempurnaan laporan
ini.



Akhir kata, penulis berharap semoga Laporan Kuliah Kuliah Kerja Praktik
ini dapat bermanfaat bagi semua pihak.

Penulis

Dian Pratama
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