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Abstrack

ATRIA FHADILLA, 2230013, Manajement Logistik Industri Agro, Politeknik
Ati Padang, Analisis Pengelompokan Persediaan Barang Sparepart
Menggunakan Metode FSN (Fast, Slow, Non-Moving) Pada Gudang PT.
Herfinta Farm and Plantation kab. Labusel, Sumatera Utara. Dosen
Pembimbing Musdirwan,SE.M.Si

PT. Herfinta Farm and Plantation Sumatera Utara, merupakan perusahan yang
bergerak dalam pengolah kelapa sawit menjadi CPO dan Kernel dengan beberapa
gudang untuk menunjang kegiatan produksinya, salah satunya gudang sparepart.
Permasalahan utama yang dihadapi adalah ketidakteraturan pengelompokan barang
sparepart, sehingga menghambat proses pencarian, pengambilan, dan pemanfaatan
ruang penyimpanan. Penelitian ini bertujuan mengelompokkan persediaan
menggunakan metode FSN (Fast Moving, Slow Moving, Non-Moving) serta
menetukan alokasi penyimpanan barang yang optimal.. Hasil analisis menunjukkan
3 item termasuk kategori fast moving, 8 item kategori slow moving, dan 9 item
kategori non-moving. Berdasarkan klasifikasi tersebut, penataan ulang gudang
direkomendasikan dengan menempatkan fast moving dekat pintu keluar, slow
moving di bagian tengah, dan non-moving di area belakang, sehingga dapat
meningkatkan efisiensi operasional, mengurangi waktu pencarian barang, dan

mengoptimalkan penggunaan ruang gudang.

Kata Kunci: Pengelompokan Persediaan, Metode FSN
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