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ABSTRAK  

Yani Asnita (2021/2111072) : Analisis Kehilangan Minyak (Oil losses) pada 

Sludge Centrifuge dengan Menggunakan Metode Statistical Process Control 

(SPC) di PT Mutiara Agam 

Pembimbing : Zulhamidi, S.T, MT 

Politeknik ATI Padang merupakan perguruan tinggi negeri vokasi di bawah 

naungan Kementeriaan Perindustrian Republik Indonesia, dengan program studi 

pendidikan vokasi Diploma-III (D-III) dan Diploma-IV (D-IV). Salah satu 

program studinya yaitu Teknik Industri Agro. Untuk mempersiapkan mahasiswa 

yang siap dan mampu bekerja di bidangnya maka, Politeknik ATI Padang 

membuat suatu kurikulum akademik berupa Kuliah Kerja Praktik (KKP) yang 

memiliki 8 blok kompetensi. Dalam hal ini penulis berkesempatan melaksanakan 

KKP di PT Mutiara Agam. PT Mutiara Agam merupakan perusahaan yang 

bergerak di bidang perkebunan dan industri, produk yang dihasilkan adalah Crude 

Palm Oil (CPO) dan Kernel dengan sumber bahan baku berupa Tandan Buah 

Segar (TBS) yang berasal dari kelapa sawit. Khususnya pada proses produksi 

CPO masih sering ditemukan permasalahan yaitu oil losses yang sering melewati 

standar perusahaan. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas 

khusus yang berjudul “Analisis Kehilangan Minyak (Oil losses) pada Sludge 

Centrifuge dengan Menggunakan Metode Statistical Process Control (SPC) di PT 

Mutiara Agam” penelitian ini bertujuan untuk mengetahui penyebab dari oil 

losses tinggi. Losses tertinggi pada sludge centrifugr no 1 dengan rata-rata yaitu 

1,40% artinya perusahaan mengalami kerugian sebesar 0,40%. Dengan metode 

SPC dilakukanlah analisa faktor penyebab yaitu faktor mesin, manusia, 
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lingkungan, metode/proses dan lingkungan kerja.  Serta memberikan saran dan 

usulan perbaikan yang dapat dilakukan  

Kunci : Crude Palm Oil, Oil Losses, Statistical Process Control, Sludge 

Centrifuge
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