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ABSTRAK

Hayatun Nofus (2021/2111027): Usulan Perbaikan Kerusakan Mesin Cake
Breaker Conveyor (CBC) pada Stasiun Kernel Menggunakan Metode Fault
Tree Analysis (FTA) dan SW+1H di PT Socfindo Kebun Bangun Bandar

Pembimbing : Tosty Maylangi Sitorus, M.T

PT Socfindo bergerak di produksi CPO dan inti sawit (PK). Bahan baku utama yang
digunakan yaitu buah sawit yang berasal dari kebun sendiri. Di dalam proses
produksinya tentunya terdapat teknologi dan mesin/peralatan produksi yang
digunakan saat mengolah buah sawit tersebut sesuai dengan fungsinya masing
masing. Penulis memilih PT Socfindo Kebun Bangun Bandar sebagai tempat KKP
yang berlokasi di JI. Raya Dolok Masihul Desa Aras Panjang Kecamatan Dolok
Masihul Kabupaten Serdang Bedagai Provinsi Sumatra Utara. Penulis memahami
dan mengetahui serta melakukan kompetensi Pengenalan Perusahaan, Proses
Produksi, Keselamatan, Kesehatan Kerja dan Lingkungan, Ergonomi dan Sistem
Kerja, Perencanaan dan Pengendalian Produksi, Pengadaan, Penyimpanan dan
Pengelolaan Persediaan, Sistem Kualitas, Sistem dan Sistem Manufaktur. Pada
laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas khusus yang berjudul “Usulan
Perbaikan Kerusakan Mesin Cake Breaker Conveyor (CBC) pada Stasiun Kernel
Menggunakan Metode Fault Tree Analysis (FTA) dan SW+1H di PT Socfindo
Kebun Bangun Bandar” penelitian ini dilakukan untuk mengetahui usulan yang
dilakukan untuk perbaikan kerusakan mesin Cake Breaker Conveyor (CBC) . Data
yang digunakan dalam penelitian ini adalah data primer dan juga data sekunder yang

bersumber dari data yang diperoleh secara langsung seperti hasil observasi di
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lapangan, melakukan wawancara, dan informasi data kerusakan mesin yang ada di
perusahaan.

Kata kunci: pengenalan perusahaan, produksi produksi, keselamatan, kesehatan
kerja dan lingkungan, ergonomi dan sistem kerja, perencanaan produksi,
pengadaan dan pengelolaan persediaan, sistem kualitas, serta sistem
manufaktur, usulan perbaikan kerusakan mesin, metode FTA
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