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ABSTRAK 

Ray Rezky Can (2021/2111059) : Analisis Pengendalian Risiko 

Kecelakaan Kerja di PT Wilmar Nabati Indonesia Padang Menggunakan 

Metode Hazard Identification, Risk Assessment and Risk Control (HIRARC) 

Pembimbing : Rizki Alfi, MT 

PT Wilmar Nabati Indonesia merupakan suatu perusahaan yang mengelola 

minyak kelapa sawit menjadi minyak goreng. Pengolahan minyak kelapa sawit di 

PT Wilmar Nabati Indonesia Padang menggunakan berbagai mesin dan alat berat 

yang mempunyai potensi kecelakaan kerja. Penulis memilih PT Wilmar Nabati 

Indonesia Padang sebagai tempat KKP yang berlokasi di Jl. Belawan Kampung 

Baru, Kelurahan Teluk Bayur, Kabupaten Padang Selatan, Kota Padang, Provinsi 

Sumatera Barat, Indonesia. Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik penulis 

memahami dan mengetahui serta melakukan kompetensi Pengenalan Perusahaan, 

Proses Produksi, Keselamatan, Kesehatan Kerja dan Lingkungan, Ergonomi dan 

Sistem Kerja, Perencanaan dan Pengendalian Produksi, Pengadaan, Penyimpanan 

dan Pengelolaan Persediaan, Sistem Kualitas, Sistem dan Sistem Manufaktur. Pada 

laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas khusus yang berjudul “Analisis 

Pengendalian Risiko Kecelakaan Kerja di PT Wilmar Nabati Indonesia Padang 

Menggunakan Metode Hazard Identification, Risk Assessment and Risk Control 

(HIRARC)” penulis menggunakan metode ini karena metode ini lebih berfokus ke 

pengendalian resiko dengan menekankan pentingnya mengurangi risiko dengan 

menerapkan langkah-langkah pengendalian risiko yang tepat. Penelitian ini 

dilakukan untuk mengetahui bagaimana cara untuk melakukan pengendalian resiko 

kecelakaan kerja di PT Wilmar Nabati Indonesia Padang. Data yang digunakan 

dalam penelitian ini adalah data primer yang bersumber dari data yang diperoleh 

secara langsung seperti hasil observasi di lapangan dan melakukan wawancara 

langsung dengan head dari Environtment Healt and Safety (EHS) yang ada di PT 

Wilmar Nabati Indonesia Padang. 

Kata kunci: pengenalan perusahaan, produksi produksi, keselamatan, kesehatan 

kerja dan lingkungan, ergonomi dan sistem kerja, perencanaan produksi, 

pengadaan dan pengelolaan persediaan, sistem kualitas, serta sistem 

manufaktur, pengendalian resiko kecelakaan kerja, metode HIRARC. 
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