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ABSTRAK

Joshua Simbolon (2021/2111032): (Analisis Kerusakan Mesin First Pressing
Expeller Menggunakan Metode Failure Mode End Effect Analysis (FMEA) di
PT.Perkebunan Nusantara Il Unit PKSMK Sei Mangkei)

Pembimbing : Ir.Fatmir Edwar,MP

Penulis memilih PT.Perkebunan Nusantara Il Pabrik Kernel Sei Mangkei
(PKSMK) sebagai tempat KKP yang berlokasi di Kawasan Ekonomi Khusus
(KEK) Sei Mangkei tepatnya di Afdeling 1l Kebun Dusun Hulu, distrik
Simalungun, Nagori Sei Mangkei, Kecamatan Bosar Maligas, Kabupaten
Simalungun, Provinsi Sumatra Utara. Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik
penulis memahami dan mengetahui secara langsung kompetensi pengenalan
perusahaan, proses proses, K3, Ergonomi, perencanaan produksi, penganaan
peyimpanan, sistem kualitas, sistem manufaktur. Pada kuliah kerja praktik (KKP)
terdapat tugas khusus yang berjudul “(Analisis Kerusakan Mesin First Pressing
Expeller Menggunakan Metode Failure Mode End Effect Analysis (FMEA) di
PT.Perkebunan Nusantara Il Unit PKSMK Sei Mangkei” penelitian ini di
lakukan untuk mengetahui dan menganalisis kerusakan mesin apakah bagain
maintenance sudah berjalan dengan baik. Metode yang di lakukan dalam
penelitian ini menggunakan metode Metode Failure Mode End Effect Analysis
(FMEA) vyaitu suata alat yang secara sistematis mengidentifikasi akibat atau
kosekuensi dari kegagalan sistem atau proses, Serta mengurangi atau
mengeleminasi peluang terjadi kegagalan. Berdasarkan hasil pengelolan data di
dapat kan haus screw yang lebih rentang rusak yang akan mengakibatkan oiil losis
tinggi. Dari fishbon di dapatkan faktor penyebab terjadinya yang paling
berpengaruh pada kerusakan mesin dan serta memberikan usulan perbaikan pada

hausnya screw.
Kunci:pengenalan perusahaan, proses proses, K3, Ergonomi, perencanaan

produksi, penganaan peyimpanan, sistem kualitas, sistem manufaktu, Failure
Mode End Effect Analysis (FMEA.)
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