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ABSTRAK 
 

Trisno Aziz Putra (2021/2111067) : Analisis Pengukuran Beban Kerja Untuk 

Menentukan Jumlah Tenaga Kerja Yang Optimal Dengan Penerapan Metode 

Full Time Equivalen (FTE) di PT Ecogreen Oleochemicals Batam 

Pembimbing : Rudianto, M.T., IPM 

 

Politeknik ATI Padang merupakan satu lembaga pendidikan vokasi 

industri program pendidikan selama 3 tahun (Diploma III) yang terdiri dari 5 

Program studi dengan Dual System, salah satu program studinya yakni jurusan 

Teknik Industri Agro. Dalam menyiapkan lulusan yang siap terjun ke dunia kerja 

maka setiap mahasiswa wajib melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP) 

maksimal 8 bulan pada perusahaan yang mencakup 8 kompetensi studi. Penulis 

memilih PT Ecogreen Oleochemicals Batam sebagai tempat KKP yang berlokasi 

di Jl. Raya Pelabuhan, Kabil, Kecamatan Nongsa, Kota Batam, Kepulauan Riau 

29435. Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik penulis memahami dan 

mengetahui serta melakukan kompetensi pengenalan perusahaan, proses produksi, 

kesehatan keselamatan kerja dan lingkungan, ergonomi dan sistem kerja, 

perencanaan produksi, Pengadaan dan persediaan, Sistem Kualitas, dan Sistem 

Manufaktur. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas khusus yang 

berjudul “Analisis Pengukuran Beban Kerja Untuk Menentukan Jumlah Tenaga 

Kerja Yang Optimal Dengan Penerapan Metode Full Time Equivalen (FTE) di PT 

Ecogreen Oleochemicals Batam” Analisis pengukuran beban kerja dilakukan 

untuk menetapkan jumlah jam kerja atau jumlah pekerja yang digunakan atau 

dibutuhkan untuk merampungkan suatu pekerjaan dalam waktu tertentu, atau 

untuk menentukan berapa jumlah personalia dan berapa jumlah tanggung jawab 

atau beban kerja. Metode yang dilakukan dalam penulisan ini menggunakan 

metode Full Time Equivalen (FTE) yang akan mempermudah penulis 

menganalisis beban kerja untuk menentukan berapa jumlah personalia atau jumlah 

pekerja yang optimal dalam menyelesaikan suatu pekerjaan. 
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Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, kesehatan keselamatan kerja 

dan lingkungan, ergonomi dan system kerja, perencanaan produksi, pengadaan 

dan persediaan, sistem kualitas, dan system manufaktur, Full Time Equivalen 

(FTE). 
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