LAPORAN KULIAH KERJA PRAKTIK

Analisis Pengukuran Beban Kerja Untuk Menentukan Jumlah Tenaga Kerja Yang
Optimal Dengan Penerapan Metode Full Time Equivalen (FTE) di PT Ecogreen
Oleochemicals Batam

Diajukan dalam Rangka Memenuhi Salah Satu Syarat Akademik Guna Memperoleh
Gelar Ahli Madya (A.Md) dalam Bidang Teknik Industri Agro Diploma 111 Politeknik
ATI Padang

OLEH: TRISNO AZIZ PUTRA
BP. 2111067

PROGRAM STUDI: TEKNIK INDUSTRI AGRO

KEMENTERIAN PERINDUSTRIAN REPUBLIK INDONESIABADAN
PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI

POLITEKNIK ATI PADANG
2024



%, Kementerian BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
Penndustrlan POLITEKNIK ATI PADANG

JI. Bungo Pasang Tabing, Padang Sumatera Barat Telp.(0751) 7055053 Fax (0751) 41152

SURAT PERNYATAAN

Saya yang bertanda tangan di bawah ini :
Nama : Trisno Aziz Putra

Buku Pokok : 2111067

Jurusan : Teknik Industri Agro

Judul KTA  : Analisis Pengukuran Beban Kerja Untuk Menentukan Jumlah
Tenaga Kerja Yang Optimal Dengan Penerapan Metode Full Time Equivalen

(FTE) di PT Ecogreen Oleochemicals Batam
Dengan ini meyatakan dengan sesungguhnya bahwa :

1. Laporan magang ini adalah hasil karya tulis saya dan bukan merupakan plagiat
dari kepunyaan orang lain

2. Apabila ternyata dalam laporan magang ini dapat dibuktikan terdapat unsur-
unsur plagiat, saya bersedia laporan magang ini digugurkan dan gelar akademik
yang saya peroleh dibatalkan sesuai dengan ketentuan hukum yang berlaku

3. Laporan magang ini dapat dijadikan sumber kepustakaan yang merupakan hak
bebas Royality Non Eksklusif.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya untuk dipergunakan
sebagaimana mestinya

Padang,
Saya yang menyatakan,

(Trisno Aziz Putra)






LEMBAR PERSEMBAHAN

Assalamualaikum Wr.Wb.

Puji syukur kehadirat ALLAH SWT yang telah memberikan rahmat dan

hiDayah-Nya sehingga saya diberi kemudahan dalam menyelesaikan Laporan

Kuliah Kerja Praktek dengan baik.

Terima kasih juga atas motivasi, dukungan dan do’a dari semua pihak yang

telah ikut serta dalam penyelesaian pembuatan laporan Kuliah Kerja Praktek. Saya

mengucapkan banyak terima kasih kepada:

1.

Tuhan YME, yang telah memberikan rahmat dan hidayah-nya sehingga

saya dapat menyelesaikan laporan ini dengan baik.

Keluarga tercinta, terutama Ayah dan lbu yang tidak pernah putus

memberi motivasi dan do’a dalam kelancaran pembuatan laporan ini.

Teman-teman satu angkatan dan seperjuangan jurusan Teknik Industri
Agro yang selalu memberi semangat dalam suka maupun duka selama

pembuatan laporan.

Bapak Rudianto, M.T selaku dosen pembimbing akademik sekaligus
dosen pembimbing KKP, terimakasih banyak bapak sudah membantu
selama ini, sudah menasehati, sudah mengajari, dan mengarahkan saya

sampai laporan KKP ini selesai.

Bapak/lIbu dosen Politeknik ATl Padang terutama Bapak/lbu dosen
yang selama ini mengajar dan memberikan ilmu kepada saya, sehingga
saya mampu sampai di tahap penyelesaian laporan Kuliah Kerja
Praktek ini.



ABSTRAK

Trisno Aziz Putra (2021/2111067) : Analisis Pengukuran Beban Kerja Untuk
Menentukan Jumlah Tenaga Kerja Yang Optimal Dengan Penerapan Metode
Full Time Equivalen (FTE) di PT Ecogreen Oleochemicals Batam

Pembimbing : Rudianto, M.T., IPM

Politeknik ATl Padang merupakan satu lembaga pendidikan vokasi
industri program pendidikan selama 3 tahun (Diploma Ill) yang terdiri dari 5
Program studi dengan Dual System, salah satu program studinya yakni jurusan
Teknik Industri Agro. Dalam menyiapkan lulusan yang siap terjun ke dunia kerja
maka setiap mahasiswa wajib melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP)
maksimal 8 bulan pada perusahaan yang mencakup 8 kompetensi studi. Penulis
memilih PT Ecogreen Oleochemicals Batam sebagai tempat KKP yang berlokasi
di JI. Raya Pelabuhan, Kabil, Kecamatan Nongsa, Kota Batam, Kepulauan Riau
29435. Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik penulis memahami dan
mengetahui serta melakukan kompetensi pengenalan perusahaan, proses produksi,
kesehatan keselamatan kerja dan lingkungan, ergonomi dan sistem Kerja,
perencanaan produksi, Pengadaan dan persediaan, Sistem Kualitas, dan Sistem
Manufaktur. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas khusus yang
berjudul “Analisis Pengukuran Beban Kerja Untuk Menentukan Jumlah Tenaga
Kerja Yang Optimal Dengan Penerapan Metode Full Time Equivalen (FTE) di PT
Ecogreen Oleochemicals Batam” Analisis pengukuran beban kerja dilakukan
untuk menetapkan jumlah jam kerja atau jumlah pekerja yang digunakan atau
dibutuhkan untuk merampungkan suatu pekerjaan dalam waktu tertentu, atau
untuk menentukan berapa jumlah personalia dan berapa jumlah tanggung jawab
atau beban kerja. Metode yang dilakukan dalam penulisan ini menggunakan
metode Full Time Equivalen (FTE) yang akan mempermudah penulis
menganalisis beban kerja untuk menentukan berapa jumlah personalia atau jumlah

pekerja yang optimal dalam menyelesaikan suatu pekerjaan.



Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, kesehatan keselamatan kerja
dan lingkungan, ergonomi dan system kerja, perencanaan produksi, pengadaan
dan persediaan, sistem kualitas, dan system manufaktur, Full Time Equivalen

(FTE).
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