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ABSTRAK

Abdul Aziz Nasti (2021/2111001) : Analisis Pengendalian Persediaan Bahan
Baku Calcium Carbonate (CaCOs3) Menggunakan Metode Economic Order
Quantity (EOQ) di PT Jamika Raya (POM)

Pembimbing : Demi Ramadian, M.T

Politeknik ATl Padang merupakan satu lembaga pendidikan vokasi industri
program pendidikan selama 3 tahun (Diploma I11) yang terdiri dari 5 Program studi
dengan Dual System, salah satu program studinya yakni jurusan Teknik Industri
Agro. Dalam menyiapkan lulusan yang siap terjun ke dunia kerja maka setiap
mahasiswa wajib melaksanakan Kuliah Kerja Praktik (KKP) maksimal 8 bulan
pada perusahaan yang mencakup 8 kompetensi studi. Penulis memilih PT Jamika
Raya (POM) sebagai tempat KKP yang berlokasi di Dusun Sekar Mangkuang,
Kecamatan Lubuk Mangkuang, Kabupaten Bungo, Provinsi Jambi. Selama
pelaksanaan kuliah kerja praktik penulis memahami dan mengetahui serta
melakukan kompetensi pengenalan perusahaan, proses produksi, kesehatan
keselamatan kerja dan lingkungan, ergonomi dan sistem Kkerja, perencanaan
produksi, Pengadaan dan persediaan, Sistem Kualitas, dan Sistem Manufaktur. Pada
laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat tugas khususyang berjudul “Analisis
Pengendalian Persediaan Bahan Baku Calcium Carbonate (CaCO3) Menggunakan
Metode Economic Order Quantity (EOQ) di PT. Jamika Raya (POM)” penelitian
ini dilakukan untuk mengetahui penyebab terjadinya ketidak seimbangan antara
persediaan PKO terhadap permintaan konsumen, sehingga ini menjadi salah satu
faktor yang membuat perusahaan sulit untuk menentukan waktu dan jumlah
pemesanan untuk kebutuhan bahan baku CaCOsz sehingga perusahaan sering
kekurangan dan kelebihan bahan baku. serta memberikan usulan perbaikan pada
hasil pengujian sehingga didapatkan bahwa yang perlu diperbaiki adalah dengan
cara melakukan menajemen persediaan yang lebih baik dengan metode Economic
Order Quantity (EOQ) dimana dengan metode ini sudah mencakup keselurusuhan
dari segi Safety Stock dan Penentuan pemesanan kembali di PT Jamika Raya
(POM).
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Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, kesehatan keselamatan kerja
dan lingkungan, ergonomi dan system kerja, perencanaan produksi, pengadaan
dan persediaan, sistem kualitas, dan system manufaktur, EOQ, pembelian bahan
baku yang optimal, total biaya persediaan, frekuensi pembelian, safety stock,
reorder point.
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