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ABSTRAK

Hilda Kumala Sari (2021/2111028): Identifikasi Kerusakan Mesin Screw
Press Dengan Metode Failure Mode And Effects Analysis (FMEA) dan Fault
Tree Analysis (FTA) di Stasiun Pengempaan di PT Socfin Indonesia Kebun

Bangun Bandar.

Pembimbing: Tosty Maylangi Sitorus, M.T

Politeknik ATl Padang merupakan lembaga pendidikan yang menghasilkan
tenaga kerja profesional. Salah satu program studi yang ditawarkan adalah Teknik
Industri Agro, yang menyediakan dasar pengetahuan di bidang industri. Untuk
mempersiapkan mahasiswa Teknik Industri Agro agar siap bekerja di bidangnya,
dibuatlah kurikulum akademik yang mencakup Kuliah Kerja Praktik (KKP).
Penulis melaksanakan KKP di PT Socfindo Bangun Bandar dan selama periode
tersebut, penulis mempelajari dan memahami tentang 8 Blok Kompetensi. Pada
laporan KKP terdapat tugas khusus oleh karena itu penulis mengambil judul
“Identifikasi Kerusakan Mesin Screw Press Dengan Metode Failure Mode And
Effects Analysis (FMEA) dan Fault Tree Analysis (FTA) di Stasiun Pengempaan
di PT Socfin Indonesia Kebun Bangun Bandar”. Identifikasi kerusakan melibatkan
menentukan sumber masalah, percepatan waktu perbaikan, menghindari perbaikan
yang tidak perlu. Data yang digunakan dalam penelitian ini adalah data kerusakan

Mesin Screw Press.

Kata kunci : pengenalan perushaan, proses produksi, K3, ergonomi dan sistem

kerja, perencanaan dan pengendalian produksi, pengadaan penyimpanan dan
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pengelolaan pesediaan, sistem Kkualitas, sistem manufaktur, metode work

sampling.
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