LAPORAN KULIAH KERJA PRAKTIK

(Penentuan Komponen Kritis pada Mesin Screw Press Menggunakan Metode
Failure Mode And Effect Analysis di PT. Perkebunan Nusantara VI Unit
Usaha Solok Selatan)

Diajukan Dalam Rangka Memenuhi Salah Satu Syarat Akademik Guna Memperoleh
Gelar Ahli Madya (A.Md) dalam Bidang Teknik Industri Agro Diploma II1
Politeknik ATI Padang

KﬁTIp

e,
7
Z B\

OLEH : LUKMAN NURHAKIM
NBP: 2011111

PROGRAM STUDI : TEKNIK INDUSTRI AGRO

KEMENTERIAN PERINDUSTRIAN REPUBLIK INDONESIA
BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
POLITEKNIK ATI PADANG
2023



ok : 2011111

: Teknik Industri Agro

: Penentuan Komponen Kritis pada Mesin Screw Press
Menggunakan Mectode Failure Mode And Effect Analysis di PT.
Perkebunan Nusantara VI Unit Usaha Solok Selatan

Dengan ini menyatakan dengan sesungguhnya bahwa :

1. Laporan Magang ini adalah hasil karya tulis saya dan bukan merupakan plagiat
dari kepunyaan orang lain.

2. Apabila ternyata dalam Laporan Magang ini dapat dibuktikan terdapat unsur-
unsur plagiat, saya bersedia Laporan Magang ini digugurkan dan gelar
akademik yang saya peroleh dibatalkan sesuai dengan ketentuan hukum yang
berlaku.

3. Laporan Magang ini dapat dijadikan sumber kepustakaan yang merupakan hak
bebas Royalty Non Eksklusif.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan scbenarnya untuk dipergunakan
imana mestinya.




i1

HALAMAN PERSEMBAHAN

Puji dan syukur kepada Allahh SWT yang telah melimpahkan rahmat dan
hidayah-Nya yang begitu besar, sehingga saya dapat menyelesaikan
perkuliahan dikampus tercinta Politeknik ATI Padang.

Ayahanda dan Ibunda Tercinta

Tidak ada kata yang bisa ku utarakan selain terimakasih yang sangat luar biasa
kepada Ayah (Syamsuir) dan Mama (Asneli). Tugas akhir ini saya persembahkan
kepada kedua orang tua hebat.Yang selalu menjadi penyemangat saya sebagai
sandaran terkuat dari kerasnya dunia. Yang tidak henti-hentinya memberikan
kasih sayang dengan penuh cinta dan selalu memberikan motivasi, dukungan,
didikan , materi, serta untaian doa yang selalu dipanjatkan kepada Allah SWT
untuk saya. Terimakasih selalu berjuang untuk kehidupan saya. Sehat selalu dan
hiduplah lebih lama lagi, Ibu dan Ayah harus selalu ada disetiap perjalanan &
pencapaian hidup saya.

Orang spesial

Terimakasih juga buat kamu (Akmal Caisar Sayuti) yang selalu membersamai
saya dari awal perkuliahan sampai terselesaikannya tugas akhir ini, selalu
memberikan semangat, motivasi dan selalu mengingatkan tentang semua hal.
Terimakasih..

Dosen Pembimbing

Kepada bapak Syamsul Anwar, M.SE. Selaku dosen pembimbing KKP.
Terimakasih untuk semua ilmu, waktu dan kata-kata motivasinya pak. Serta telah
membimbing saya dengan sangat baik, sehingga saya bisa menyelesaikan tugas

akhir saya.

111






ABSTRAK

Lukman Nurhakim (2020/2011111): “Penentuan Komponen Kritis pada Mesin
Screw Press Menggunakan Metode Failure Mode And Effect Analysis di PT.
Perkebunan Nusantara VI Unit Usaha Solok Selatan”.

Pembimbing : Syamsul Anwar, M.SE

Kuliah Kerja Praktik (KKP) dilakukan selama 8 bulan pada perusahaan yang
mencakup 8 blok kompetensi. Penulis memilih PT Perkebunan Nusantara VI Unit
Usaha Solok Selatan sebagai tempat KKP yang berlokasi di J1. Sungai Kunyit,
Sangir Balai Janggo, Kabupaten Solok Selatan, Sumatera Barat. Selama
pelaksanaan KKP penulis memahami dan mengetahui serta melakukan kompetensi
pengenalan perusahaan, proses produksi, ergonomi, K3 dan sistem kerja,
perencanaan produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem produksi dan
sistem informasi. Pada laporan KKP terdapat tugas khusus yang saya angkat dengan
judul “Penentuan Komponen Kritis pada Mesin Screw Press Menggunakan Metode
Failure Mode And Effect Analysis di PT. Perkebunan Nusantara VI Unit Usaha
Solok Selatan”. Penelitian ini dilakukan untuk menentukan komponen kritis pada
Mesin Screw Press menggunakan metode Failure Mode And Effect Analysis. Dalam
penelitian ini penulis menggunakan metode Failure Mode And Effect Analysis
(FMEA). Hasil penelitian dapat disimpulkan bahwa mesin screw press
teridentifikasi 3 komponen kritis yaitu bearing, long arm dan short arm, pompa
Crude Oil Tank (COT). Data yang dipakai yaitu data primer yang diambil secara

langsung dalam rentang waktu 30 hari.

Kata kunci : 8 blok kompetensi, FMEA, Screw Press.
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