LAPORAN KULIAH KERJA PRAKTIK

(Analisis Pengendalian Kualitas Minyak Sawit (CPO) Menggunakan
Metode Statistical Process Control (SPC) Di PT Mutiara Agam)

Diajukan Dalam Rangka Memenuhi Salah Satu Syarat Akademik Guna Memperoleh
Gelar Ahli Madya (A.Md) Dalam Bidang Teknik Industri Agro Diploma I11
Politeknik ATI Padang

«*\“Khlp 40

OLEH : RIDHO RIZKY JHONNI
NBP : 2011081

PROGRAM STUDI : TEKNIK INDUSTRI AGRO

KEMENTERIAN PERINDUSTRIAN REPUBLIK INDONESIA
BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
POLITEKNIK ATI PADANG
2023



Kementenan BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI

Perindustrian POLITEKNIK ATI PADANG

REPUBLIK INDONESIA  J1. Bungo Pasang Tabing, Padang Sumatera Barat Telp. (0751) 7055053 Fax. (0751) 41152

SURAT PERNYATAAN

Penulis yang bertanda tangan di bawah ini :

Nama : Ridho Rizky Jhonni
No. Buku Pokok : 2011081
Jurusan : Teknik Industri Agro
Judul KTA :Analisis Pengendalian Kualitas Minyak Sawit (CPO)

Menggunakan Metode Statistical Process Control (SPC)
Di PT MUTIARA AGAM

Dengan ini menyatakan dengan sesungguhnya bahwa:

1. Laporan Magang ini adalah hasil karya tulis Penulis dan bukan
merupakan plagiat dari kepunyaan orang lain.

2. Apabila ternyata dalam Laporan Magang ini dapat dibuktikan terdapat
unsur-unsur plagiat, Penulis bersedia Laporan Magang ini digugurkan
dan gelar akademik yang Penulis peroleh dibatalkan sesuai dengan
ketentuan hukum yang berlaku.

3. Laporan Magang ini dapat dijadikan sumber kepustakaan yang
merupakan hak bebas Royality Non Eksklusif.

Demikian pernyataan ini Penulis buat dengan sebenarnya untuk

dipergunakan sebagaimana mestinya.

Padang, 01 agustus 2023

Penulis yang menyatakan,

(Ridho Rizky Jhonni)



penterian BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
,ndus_t_rlan POLITEKNIK ATI PADANG

1l Bungo Pasang Tabing, Pacang Sumativa Barat Teip. (0751) 7055053 Fax (0751) 41152

LEMBAR PENGESAHAN LAPORAN KKP

LAPORAN KULIAH KERJA PRAKTEK

DI PT MUTIARA AGAM

Padang, 0] Agustus 2023

Dj setujui oleh :
Dosen Pembimbing Institusi, Pembimbing ILapangan

(Gustiarini Rika Putri. S.TP. MP)
NIP. 19860819 201502 2001

Mengetahui, |

Program Studi Teknik Industri A

NP mszom% i

‘.!,I‘ ."..‘12‘! L“‘@?% :
‘j‘ ot "‘.' (M , i

Bl



ABSTRAK

Ridho Rizky Jhonni (2020/2011081) : Analisis Pengendalian Kualitas Minyak
Sawit (CPO) Menggunakan Metode Statistical Process Control (SPC) Di PT
MUTIARA AGAM

Pembimbing : Gustiarini Rika Putri, S.TP., MP

Penulis memilih PT Mutiara agam sebagai tempat KKP yang berlokasi di Tiku
Limo jorong, Kecamatan Tanjung Mutiara, Kabupaten Agam, Sumatera barat.
Selama pelaksanaan kuliah kerja praktik penulis memahami dan mengetahui serta
melakukan kompetensi pengenalan perusahaan, proses produksi, K3 dan
ergonomi, perencanaan produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem
produksi dan sistem informasi. Pada laporan Kuliah Kerja Praktik (KKP) terdapat
tugas khusus yang berjudul “Analisis Pengendalian Kualitas Minyak Sawit (CPO)
Menggunakan Metode Statistical Process Control (SPC) Di PT MUTIARA
AGAM?” penelitian ini dilakukan untuk mengetahui penyebab terjadinya kualitas
pengendalian mutu yang tidak stabil seperti pengaruh kadar ALB CPO yang tidak
dalam batas normal yang ditetapkan oleh perusahaan. Metode yang dilakukan
dalam penelitian ini menggunakan metode SPC yang melihat dari hasil Fishbone
dan peta kontrol X dan peta kontrol R dengan data pengambilan sampel kadar
ALB pada CPO. Dari hasil grafik diketahui bahwa pada peta kontrol X terdapat
adanya data yang Out Of Control yaitu data ke- 12, 13, 14 dan 15. Sedangkan
pada peta kontrol R terdapat data Out Of Control pada data ke-17, dan 18. Ini
dapat diartikan bahwa data tidak terkendali secara statistik (Out Of Control) dan
dikatakan tidak seragam maka sebaiknya dilakukan perbaikan. Memberikan
usulan perbaikan pada hasil pengujian sehingga didapatkan bahwa yang perlu

diperbaiki adalah analisa manusia, material, dan mesin pada PT Mutiara Agam.

Kunci : PT MUTIARA AGAM, CPO, ALB, Kadar Air, Kadar Kotoran,
Pengendalian Mutu, SPC, Out Of Control, Fishbone, Peta kontrol X dan R.
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