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Ringkasan

SYIFA NOFRIDA.2130013.Manajemen Logistik Industri Agro. “Penentuan
Stok Minimum Consumable Spare Part Menggunakan Forecast Dan ROP Pada
PT. Bintara Tani Nusantara Pasaman Barat” Pembimbing Hj. Radna Ningsih
SE,MM

PT Bintara Tani Nusantara POM merupakan suatu perusahaan swasta yang
mengolah TBS (Tandan Buah Segar) menjadi minyak mentah atau di sebut juga
CPO (Crude Palm Oil) dan inti sawit yang disebut juga dengan kernel. Perusahaan
ini merupakan cabang dari PT Incasi Raya Group. Pada PT BTN terdapat gudang
sparepart yang digunakan untuk penyimpanan kebutuhan operasional perusahaan.
Permasalahan yang terjadi saat ini pada PT Bintara Tani Nusantara adalah kuantitas
pemesanan dan pemakaian consumable sparepart yang tidak teratur yang
mengkibatkan kelebihan persediaan sehingga terjadi penumpukan di gudang serta
terjadi kekurangan persediaan yang dapat menghambat kegiatan operasional
perusahaan. Gudang sparepat terdapat barang consumable sparepart yang
digunakan untuk kebutuhan kegiatan operasional perusahaan. Dengan adanya
consumable sparepart dapat menunjang kegiatan untuk memenuhi permintaan
konsumen. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk dapat membantu PT Bintara Tani
Nusantara dalam mengetahui peramalan sparepart counsumable yang akan terjadi
di masa yang akan datang dengan menggunakan data sebelumnya. Metode
peramalan yang digunakan adalah Moving Avarange Dan Weighted Moving
Average dari hasil peramalan dapat diketahui sebanyak tiga jenis spare part yang
cocok diramal menggunakan metode Moving Average yaitu, enam jenis spare part
menggunakan Moving Average 3 bulan, tiga jenis spare part menggunakan Moving
Average 2 bulan, tiga jenis spare part cocok menggunakan metode Weighted
Moving Average 2 bulan, satu jenis spare part cocok menggunakan metode
Weighted Moving Average 3 bulan, dan dua jenis spare part cocok menggunakan
metode Weighted Moving Average 4 bulan. ROP ini digunakan untuk mengetahui
pada titik minimum berapakah dapat dilakukan pemesanan kembali spare part,
sehingga diharapkan jumlah spare part yang ada tidak berlebih dan dapat
dimanfaatkan secara optimal. hasil perhitungan Reorder Point (ROP) diperoleh
batas minimum persedian sparepart counsumble untuk mempertimbangkan
perusahaan melakukan pemesanan ulang jika stock digudang sudah mencapai angka
batas

Kata Kunci : Inventory, Metode Forecast, ROP.
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Bapak Indra Warman A.Md selaku Ass Mill manager PT. Bintara Tani
Nusantara POM.
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Kedua Orang Tua yang paling berjasa dalam hidup penulis, Bapak Noval
Ikbal dan Ibu Farida hanum tercinta, Terimakasih selalu senantiasa
memberikan doa, semangat, dukungan dan motivasi yang luar biasa kepada
penulis dalam menyusun laporan KKP ini.your are the best support system.
Cinta Kasih Abang, Kakak dan adik penulis, Fachri Salvana S.M ,Annisa
Aurellia, Dan Muhammad Arief yang selalu mendoakan, memberikan
motivasi ,semangat dan memberikan dukungan penuh dalam menyusun
laporan KKP ini.

Teman-teman seperjuangan angkatan 2021, yang selalu memberikan
masukan, dukungan dan semangatnya sehingga laporan KKP ini dapat
terselesaikan.

Sahabat sejati penulis (Shelfira, Sherly, dan Maya) terimakasih sudah
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menemani dari SMA hingga sekarang, selalu mendukung dalam segala hal,
dan selalu memberikan semangat sehingga laporan KKP ini dapat
terselesaikan.

Semua pihak yang turut membantu dalam menyelesaikan laporan KKP ini.
Dan terakhir,kepada diri saya sendiri, Syifa Nofrida. Terimakasih sudah
bertahan sejauh ini. Terimakasih tetap memilih berusaha dan merayakan
dirimu sendiri sampai di titik ini.walau sering merasa putus asa atas apa
yang diusahakan dan belum berhasil. Sesulit apapun proses penyusunan
laporan KKP ini kamu telah menyelesaikan sebaik dan semaksimal
mungkin. ini merupakan pencapaian yang patut dirayakan untuk diri sendiri.
Berbahagialah selalu dimanapun berada,Cipa. Apapun kurang dan lebihmu
mari merayakan diri sendiri.

Penulis menyadari sepenuhnya dalam penyusunan laporan KKP ini,

masih banyak terdapat kekurangan dan kelemahan yang dimiliki penulis baik

itu sistematika penulisan maupun penggunaan bahasa. Untuk itu penulis

mengharapkan kritik dan saran dari berbagai pihak yang bersifat membangun

demi penyempurnaan karya tulis ini.Akhir kata penulis berdo’a semoga segala

bantuan yang telah diberikan tersebut mendapat balasan pahala dari Allah SWT.

Padang, 26 Mei 2024

(Penulis)
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