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ABSTRAK

Agung Trian Davinsyah (2020/2011073): Analisis Pengendalian Kualitas
Botol Kemasan Dengan Menggunakan Metode Statistical Quality Control
Pada Mesin Filler Capper pada PT Sinar Sosro

Pembimbing: Erwinsyah Sipahutar, MT

Penulis memilih PT Sinar Sosro sebagai tempat KKP dikarenakan
perusahaan tersebut bergerak dibidang Industri pengolahan Agro yang mana
sesuai dengan program studi penulis yaitu Teknik Industri Agro. Selama
melaksanakan KKP penulis memahami dan melakukan observasi terhadap blok
kompetensi di perusahaan seperti pengenalan perusahaan, proses produksi,
ergonomi, K3 dan sistem kerja, perencanaan produksi, gudang dan persediaan,
sistem kualitas, sistem produksi dan juga sistem informasi yang ada di
perusahaan. Selain memahami blok kompetensi penulis juga memiliki tugas
akhir untuk dilaporkan ke kampus yang dalam hal ini penulis pengambil judul *
Analisis Pengendalian Kualitas Botol Kemasan Dengan Menggunakan Metode
Statistical Quality Control Pada Mesin Filler Capper pada PT Sinar Sosro “.
Dalam penelitian ini dilakukan untuk mengetahui penerapan kontrol kualitas
dengan menggunakan alat-alat statistik. Analisis pengendalian kualitas dilakukan
dengan metode Statistical Quality Control (SQC) dengan alat-alat seperti
histogram, peta kendali p, diagram sebab akibat, sehingga dapat mengetahui faktor
penyebab penyimpangan kualitas pada PT Sinar Sosro yaitu diantaranya tutup
renggang, botol miring, botol kempot disebabkan oleh 4 faktor yaitu manusia,
mesin, material dan metode Hasil yang diharapkan yaitu mencari penyebab dari
kegagalan proses pada mesin dan juga memberikan saran perbaikan kepada pihak
perusahaan sehingga diharapkan kedepannya tidak terjadi lagi permasalahan yang

sama di perusahaan.

Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, ergonomi, K3 dan sistem
kerja, perencanaan produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem

produksi, sistem informasi, kualitas, Statistical Quality Control, SQC.
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