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ABSTRAK

Industri pulp dan kertas merupakan sektor strategis dalam mendukung
kebutuhan bahan baku selulosa, baik untuk kertas, tekstil rayon, maupun
biomaterial. Salah satu parameter penting dalam proses produksi pulp adalah
tingkat keputihan (brightness) yang dipengaruhi oleh kandungan soda loss,
yaitu sisa soda loss dalam pulp setelah tahap pencucian. Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui pengaruh soda loss terhadap brightness pada tahap DO
bleaching di PT. Toba Pulp Lestari, Tbk. Pengambilan sampel dilakukan
selama lima hari berturut-turut dari washer 5, dan analisis dilakukan
menggunakan metode potensiometri untuk soda loss serta alat elrepho untuk
brightness.Hasil penelitian menunjukkan bahwa nilai soda loss berkisar antara
6,6 hingga 8,0 Kg/Ton, masih berada dalam batas mutu perusahaan (< 8,0
kg/ton). Sementara itu, nilai brightness berada dalam kisaran 65,4% hingga
75,1% ISO, dengan satu nilai (65,4%) tidak memenuhi standar mutu brightness
(70,0-78,0% 1SO). Semakin tinggi soda loss, maka semakin banyak kebutuhan
bahan kimia pada proses bleaching, yang pada akhirnya dapat menurunkan
efisiensi pemutihan dan kualitas produk. Penelitian ini memberikan pemahaman
penting untuk mengontrol parameter soda loss guna memperoleh pulp dengan

kualitas tinggi dan proses produksi yang efisien.
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