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ABSTRAK

David Brooklyn Samuel Lintong, 2211014, Analisis Kerusakan Mesin Niagara
Filter di Refinery Plant Menggunakan Metode FMEA (Failure Mode and Effect
Analysis) di PT Ivo Mas Tunggal, Pembimbing : Dr. Maryam, S.TP, MP

PT Ivo Mas Tunggal merupakan perusahaan yang bergerak di bidang pengolahan
minyak kelapa sawit (CPO) menjadi produk olahan seperti Refined, Bleached, and
Deodorized Palm Oil (RBDPO). Salah satu mesin penting dalam proses refinery
adalah Niagara Filter, yang berfungsi untuk menyaring minyak dari partikel-
partikel seperti bleaching earth, getah, logam, dan kotoran lainnya, guna
menghasilkan minyak yang bersih dan berkualitas tinggi. Namun, dalam
operasionalnya, mesin Niagara Filter sering mengalami kerusakan yang dapat
mengganggu kelancaran proses produksi. Untuk mengidentifikasi dan menganalisis
potensi kegagalan pada mesin tersebut, penelitian ini menggunakan metode Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA). Metode FMEA memungkinkan identifikasi
mode kegagalan, penyebab, dan dampaknya, serta perhitungan Risk Priority
Number (RPN) untuk menentukan prioritas penanganan. Berdasarkan temuan ini,
didapatkan hasil penyebab kerusakan mesin niagara filter, keterkaitan kerusakan
mesin niagara filter dengan kelancaran produksi dan rekomendasi tindakan
preventif seperti penjadwalan ulang perawatan, penggantian komponen secara
berkala, dan pelatihan operator untuk meningkatkan keandalan mesin. Penerapan
metode FMEA dalam analisis kerusakan mesin Niagara Filter diharapkan dapat
meningkatkan efisiensi operasional dan mengurangi downtime, sehingga

mendukung produktivitas dan kualitas produk di PT Ivo Mas Tunggal.

Kata Kunci : Failure Mode and Effect Analysis (FMEA), Niagara Filter, Risk
Priority Number (RPN), kerusakan mesin, refinery plant, PT Ivo Mas Tunggal.
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