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ABSTRAK

Ashanah Hesanola (2020/2011005): Analisis Efisiensi Kinerja Ripple Mill
dengan Menggunakan Metode Overall Equipment Effectivenes (OEE)

Pembimbing : Dr. Maryam, STP, MP

Penulis memilih PT Binapratama Sakatojaya Solok Selatan 2 POM sebagai tempat
KKP yang berlokasi di Sungai Jujuhan, Sungai Kunyit, Kec. Balai Janggo,
Kab.Solok Selatan, Provinsi Sumatera Barat. Selama pelaksanaan kuliah kerja
praktik penulis mengidentifikasi dan mengimplementasikan serta merangkum
kompetensi yang sudah ditetapkan oleh pihak kampus berjumlah 8 blok kompetensi
yaitu pengenalan perusahaan, proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan
produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem produksi dan sistem
informasi yangditerapkan oleh pihak perusahaan. Pada laporan Kuliah Kerja
Praktik (KKP) terdapat tugas Akhir yang berjudul “Analisis Efisiensi Kinerja
Ripple Mill dengan Menggunakan Metode Overall Equipment Effectivenes (OEE)”
penelitian ini dilakukan untuk menganalisis keefektifan mesin Ripple Mill karena
mengeluarkan hasil yang tidak sesuai dengan standar yang telah ditentukan, dan
telah didapat hasil penelitian yang telah dilakukan penulis yaitu availability dari
bulan januari 2022 — desember 2022 adalah 88,47%, rate of quality 100% tanpa
cacat yang disebabkan oleh tidak adanya product yang di reject pada setiap bulan
proses, performance efficiency Untuk nilai rata — rata performance efficiency yang
di dapat dari bulan januari — desember 2022 yaitu 67,24%, Hal ini membuktikan
bahwa mesin ripple mill masih banyak ruang untuk improvement. dan Berdasarkan
tabel perhitungan nilai Overall Equipment Effetiveness (OEE) mesin Ripple Mill di
PT BPSJ SS 2 POM pada bulan januari — desember 2022 diperoleh bahwa nilai
OEE terbesar berada pada bulan maret 2022 dengan nilai 67.99% yang berada di

bawah standar world class.

Kunci : pengenalan perusahaan, proses produksi, K3 dan ergonomi, perencanaan
produksi, gudang dan persediaan, sistem kualitas, sistem produksi, sistem
informasi, Overall Equipment Effetiveness (OEE), Ripple Mill, availability, Rate

Of Quality, performance efficiency.
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